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1 Uvod

Tato publikace obsahuje konstrukéni, materialova a technologicka feSeni pro
realizaci asfaltovych pasu na stfechach a ve spodni stavbé.

Publikace obsahuje také definice podkladd a navazujicich konstrukci pro
potfeby pfejimky stavenisté realizacnimi izolatérskymi firmami.

Publikace vychazi z obecnych principt konstrukéni tvorby stfech
a hydroizolaci spodni stavby, které jsou v platnych CSN 73 1901 Navrhovani
stfech - Zakladni ustanoveni (1999) a CSN 73 0600 Hydroizolace staveb —
Zakladni ustanoveni (2000) a CSN P 73 0606 Hydroizolace staveb —
Povlakové hydroizolace — Zakladni ustanoveni (2000).

Dale pfimo navazuje a doplfuje projekéni publikace:

KUTNAR — IZOLACE SPODNI STAVBY — Skladby a detaily,

KUTNAR — PLOCHE STRECHY - Skladby a detaily,

KUTNAR — SIKME STRECHY - Skladby a detaily (&ast A, &ast C)

vydané Expertni a znaleckou kancelafi KUTNAR a kolektivem pracovniku
ATELIER DEK.

Do vSech publikaci jsou promitnuty zkuSenosti Doc. Ing. Kutnara csc,
kolektivu pracovnikl ATELIERU DEK, spole¢nosti DEK a.s. a DEKTRADE
a.s. nabytych pfi prizkumech, projektovani a dozorovani realizaci stfech
a spodnich staveb.

Prezentovana feSeni odpovidaji souCasnému stavu poznani autord.
Publikace bude doplhovana o nové poznatky a rozSifovana o dalSi varianty
feSeni. Autofi jsou osobné pfipraveni ke konzultacim vSech prezentovanych
feSeni, kontakty, pfipadné aktualni verzi této pfirucky naleznete na
internetovych strankach www.atelier-dek.cz nebo www.dektrade.cz .

Véfime, Ze Vam tato publikace bude k uZitku. Pfejeme hodné Uspéchu pfi
navrhovani i provadéni stfech a spodni stavby.

Kolekti ikd
ATELIERU DEK ATELIER|DEK



2 Prehled modifikovanych pds G DEKTRADE

ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR

Hydroizolaéni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vilozkou
z polyesterové rohoze plosné hmotnosti 190 g/m? v podélném sméru
vyztuzené sklenénymi viakny. Na hornim povrchu je opatfen bfidlicnym
ochrannym posypem. Na spodnim povrchu je separac¢ni spalitelna PE fdlie.

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
z polyesterové rohoze plosné hmotnosti 200 g/m? Na hornim povrchu
je opatfen jemnym separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.

ELASTEK 40 COMBI

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s kombinovanou nosnou
vlozkou vyrobenou z polyesterové rohoze, sklenéné mrfizky a dalSich
komponentd o celkové ploSné hmotnosti 175 g/m? Na hornim povrchu
je opatfen bFidli€nym ochrannym posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.

ELASTEK 40 FIRESTOP

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
z polyesterové rohoze ploSné hmotnosti 190 g/m? v podélném sméru
vyztuzené sklenénymi vldkny. Obsahuje retardéry hofeni, které vyrazné
omezuji Sifeni plamene stfeSnim plastem. Na hornim povrchu je opatfen
bfidliénym ochrannym posypem. Na spodnim povrchu je separacni spalitelna
PE fdlie.

ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR

Hydroizolaéni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vilozkou
z polyesterové rohoze ploSné hmotnosti 250 g/m? Na hornim povrchu
je opatfen bFidlicnym ochrannym posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.

ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
z polyesterové rohoze plosné hmotnostii 250 g/m? Na hornim povrchu
je opatfen jemnym separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.



ELASTEK 50 SOLO

Hydroizolaéni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vilozkou
z polyesterové rohoze plosné hmotnosti 220 g/m? v obou smérech vyztuzené
sklenénymi vlakny. Na hornim povrchu je opatfen bfidli€nym ochrannym
posypem. Na spodnim povrchu je separacni spalitelna PE fdlie. Krajni
pfesahovy pruh bez posypu je Sifky 120 mm pro umisténi kotvy s podloZkou.

ELASTEK 50 SOLO FIRESTOP

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
z polyesterové rohoze plosné hmotnosti 220 g/m? v obou smérech vyztuzené
sklenénymi vldkny. Obsahuje retardéry hofeni, které vyrazné omezuji Sifeni
plamene stfeSnim plastem. Na hornim povrchu je opatfen Dbfidliénym
ochrannym posypem. Na spodnim povrchu je separacni spalitelna PE folie.
Krajni pfesahovy pruh bez posypu je Sitky 120 mm pro umisténi kotvy
s podlozkou.

ELASTEK 50 GARDEN

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
z polyesterové rohoze plosné hmotnostii 250 g/m?. Aditiva v asfaltové hmoté
zamezuji prorastani kofenu asfaltovym pasem. Na hornim povrchu muze byt
pas opatfen bfidliénym ochrannym posypem nebo jemnym separacnim
posypem. Na spodnim povrchu je separa¢ni spalitelna PE fdlie.

GLASTEK 40 SPECIAL DEKOR

Hydroizolaéni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vilozkou
ze sklenéné tkaniny plosné hmotnosti 200 g/m?. Na hornim povrchu
je opatfen bFidli€nym ochrannym posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.

GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
ze sklenéné tkaniny plosSné hmotnosti 200 g/m? Na hornim povrchu
je opatfen jemnym separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.

GLASTEK 35 STANDARD MINERAL

Hydroizolacni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou
ze sklenéné tkaniny plosSné hmotnosti 200 g/m? Na hornim povrchu
je opatifen jemnym separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.



GLASTEK 30 STICKER PLUS

Samolepici hydroizolaéni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou
vlozkou ze sklenéné tkaniny ploSné hmotnosti 200 g/m?. Na hornim povrchu
je opatfen jemnozrnnym separa¢nim posypem. Na spodnim povrchu je
opatifen ochrannou snimatelnou folii.

GLASTEK 30 STICKER

Samolepici hydroizolaéni pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou
vloZkou ze sklenéné rohoZe. Na hornim povrchu je opatfen jemnozrnnym
separacnim posypem. Na spodnim povrchu je opatfen ochrannou
snimatelnou folii.

ROOFTEK AL SPECIAL MINERAL

Asfaltovy pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou viozkou z hlinikové
folie kaSirované sklenénymi vidkny ploSné hmotnosti 60 g/m? Na hornim
povrchu je opatfen jemnym separacnim posypem. Na spodnim povrchu
je separacni spalitelna PE fdlie.

Modifikované asfaltové pasy DEKTRADE jsou certifiko  vany podle
evropskych harmonizovanych norem:

CSN EN 13707 (Hydroizola éni pasy a félie - VyztuZzené asfaltové pasy
pro hydroizolaci st rFech - Definice a charakteristiky),

CSN EN 13969 (Hydroizola éni pasy a félie - Asfaltové pasy do izolace
proti vihkosti a asfaltové pasy do izolace proti tl akové vod é - Definice
a charakteristiky),

CSN EN 13970 (Hydroizola éni pasy a folie - Asfaltové parozabrany -
Definice a charakteristiky).

VSechny vyrobky jsou opat Feny ozna éenim shody CE.



3 Prehled oxidovanych pas u DEKTRADE

DEKGLASS G200 S40

Hydroizolaéni pas z oxidovaného asfaltu s nosnou vloZkou ze sklenéné
tkaniny plosné hmotnosti 200 g/m?. Na hornim povrchu je opatfen jemnym
separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separaéni spalitelna PE fdlie.

DEKBIT V60 S35

Hydroizolacni pas z oxidovaného asfaltu s nosnou viozkou ze sklenéné
rohoze plosné hmotnosti 60 g/m? Na hornim povrchu je opatfen jemnym
separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separacni spalitelna PE félie.

DEKBIT AL S40

Hydroizolaéni pas z oxidovaného asfaltu s vlozkou z hlinikové fdlie
kaSirované sklenénymi vliakny plosné hmotnosti 60 g/m?. Na hornim povrchu
je opatfen jemnym separacnim posypem. Na spodnim povrchu je separacni
spalitelna PE folie.

Oxidované asfaltové pasy DEKTRADE jsou certifikovan y podle
evropskych harmonizovanych norem:

CSN EN 13707 (Hydroizola éni pasy a félie - VyztuZzené asfaltové pasy
pro hydroizolaci st Fech - Definice a charakteristiky),

CSN EN 13969 (Hydroizola éni pasy a félie - Asfaltové pasy do izolace
proti vihkosti a asfaltové pasy do izolace proti tl akové vod é - Definice
a charakteristiky),

CSN EN 13970 (Hydroizola éni pasy a folie - Asfaltové parozabrany -
Definice a charakteristiky).

VSechny vyrobky jsou opat Feny ozna éenim shody CE.



4 Pouziti asfaltovych pas U na stfechach

4.1 Hydroizolace st fech ze dvou asfaltovych pas G — vrchni pasy
(bez dalSich ochrannych vrstev)

ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR

ELASTEK 40 COMBI

ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR

GLASTEK 40 SPECIAL DEKOR

ELASTEK 40 FIRESTOP - uré¢eny do pozarné nebezpecéného prostoru
ELASTEK 50 GARDEN - uréeny do vegetacénich stfech a stfeSnich zahrad

4.2 Hydroizolace st fech ze dvou asfaltovych pas U — spodni pasy
(s ochrannou vrstvou mozno pouzit i jako vrchni pas)

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL
ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 35 STANDARD MINERAL
GLASTEK 30 STICKER PLUS
GLASTEK 30 STICKER

DEKGLASS G200 S40

DEKBIT V60 S35

4.3 Hydroizolace st Fech — jednovrstvy mechanicky kotveny systém

ELASTEK 50 SOLO
ELASTEK 50 SOLO FIRESTOP - uréeny do pozarné nebezpecéného prostoru

4.4 Parotésnici a pojistné hydroizolace st Fech

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL
ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 35 STANDARD MINERAL
GLASTEK 30 STICKER PLUS
GLASTEK 30 STICKER

ROOFTEK AL SPECIAL MINERAL
DEKGLASS G200 S40

DEKBIT V60 S35

DEKBIT AL S40

Varianty, dimenze, pfiklady skladeb a komplexni feSeni detailll z hlediska
ostatnich vrstev a pohledu stavebni fyziky naleznete v publikaci
KUTNAR — Ploché st fechy.



5 Pouziti asfaltovych pas G ve spodni stavb é

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL
ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 35 STANDARD MINERAL
GLASTEK 30 STICKER PLUS
ROOFTEK AL SPECIAL MINERAL
DEKGLASS G200 S40

DEKBIT V60 S35

DEKBIT AL S40

Varianty, dimenze, pfiklady skladeb a komplexni feSeni detailll z hlediska
ostatnich vrstev a pohledu stavebni fyziky naleznete v publikaci
KUTNAR - Izolace spodni stavby
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6 Pozadované pov étrnosti podminky pro montaz
hydroizola €éni vrstvy z asfaltovych pas

VSechny Udaje v této kapitole povaZzujeme za ,dobré rady*, nikoli za striktni
pfikazy. Realiza¢ni firma zodpovida za kvalitu svého dila a nejlépe zna své
schopnosti a moznosti.

Hydroizolace z asfaltovych pasu by se nemély provadét pfi teplotach nizSich
nez doporucenych, za desté, snéhu, namrazy nebo pfi silném vétru. Teplota
vzduchu, pasu i podkladu pro natavovani pasu by neméla klesnout pod 5<C.
V pripadé aplikace samolepiciho pasu by minimalni teplota vzduchu, pasu i
podkladu neméla klesnout pod 10C. Pfi nizSich teplotach je nutné vzdy v
jednom dennim z&béru provést celou hydroizola¢ni vrstvy v€etné navareni
vrchniho asfaltového pasu. Pfi rozpoctovani hydroizolaci realizovanych v
chladném obdobi je tfeba poditat s vySSi spotfebou plynu do hofaka,
zvySenim pracnosti a tedy zpomalenim pokladky.

Doporu¢ené minimalni teploty vzduchu, pasu a podkladu pfi zpracovani

asfaltovych péasu jsou:

* Modifikované natavované...... + 5C. (Minimalni teplota je stanovena s
ohledem na mezni podminky pro kvalitni praci izolatérl, pas je teoreticky
zpracovatelny i za niZSich teplot).

» Modifikované samolepici...... +10C

» Oxidovaneé....... + 10C (V pfipadé nutnosti zpracovat oxidované pasy
za teplot od + 5 do + 10C doporu Cujeme role pasu skladovat ve vytapéné
mistnosti az do pokladky).

Casto jsou poZadavky na Ihaty vystavby takové, Ze nelze dodrZet pfedepsané
minimalni teploty. Pak je nutné realizovat pomocna opatfeni v podobé
vytapénych provizornich pfistfesku, stan apod.

Modifikované asfaltové pasy jsou ohebné i pfi teplotach kolem -25<T.
Problémem zpracovani je lidsky faktor a teplota okolnich konstrukci. PFi
vhodném a promysSleném ,ohfivani“ okolnich konstrukci a lidi lze
s modifikovanymi pasy pracovat i za teplot nizSich nez doporuéenych.

Pfi pokladce asfaltovych pasa pfi vysokych teplotach vzduchu mékne
asfaltova vrstva a vzrista riziko poskozeni povrchu pasu (napf. stoupnutim
na pas). Pfi vysokych teplotach navic hrozi riziko zabudovani nedovoleného
napéti do asfaltového pasu z divodu jeho délkové teplotni roztaznosti. Proto
doporuCujeme pokladat pasy na stfechach jen do povrchové teploty pasu
asi 50C (tj. p fi venkovni teploté asi 25T ve stinu).
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7 Sklony podkladu pod povlakoveé hydroizolace
z asfaltovych pas u

Tabulka 1.: Minimalni sklony stfeSnich rovin pro rizné pouZiti asfaltovych
pasu:

sklon pouziti asfaltovych pas U

|ze pouzit asfaltové pasy

>1° 0/A)*
21°(1,75 %) asfaltové pasy se kladou rovnobézné s okapem

|ze pouzit specialni asfaltové pasy v jedné vrstvé (SOLO)

>3°(5,24 % ., . )
( 2 asfaltové pasy se doporucuje klast kolmo k okapu (po spadu)

|ze pouzit specialni asfaltové pasy v jedné vrstvé (SOLO)
asfaltové pasy se doporucuje klast kolmo k okapu (po spadu)

asfaltove pasy musi byt zabezpecCeny proti posunu vhodnym
pfipojenim k podkladu

>5°(8,75 %)

* Sklon Gzlabi tak, aby zajiStoval odtok vody.

Ve spodni stavbé se z technologickych divodu doporucuje provadét podklad
pro hydroizolace ve sklonu. DoporucCujeme sklon podkladu min. 1°

12



8 Prejimka podkladu pro poviakoveé hydroizolace
z asfaltovych pas U

Rovinnost podkladu hydroizolaénich povlaki se poklada za vyhovuijici,
necini-li odchylka od uUseCky spojujici 2 m vzdalené body vice nez 5 mm.
MérFeni se provadi na 2m lati.

Rovinnost vnéjSiho povrchu stfechy se neur€uje; na povrchu nepochutznych
stfech nema srazkova voda vytvaret kaluZze o hloubce vétsi nez 10 mm.
Poznamka:

Podkladem pro natavovani asfaltovych pasd je i prvni pas, na ktery se
celoplos$né natavuje péas dalsi.

8.1 Silikatovy podklad

Betony nebo potéry, na které se budou natavovat asfaltové pasy nebo
aplikovat samolepici asfaltové pasy, musi byt soudrzné, povrch bez hran a
ostrych vystupkd nesmi spraSovat, z povrchu musi byt odstranény volné
tlomky a dalSi necistoty. Pevnost betonu by méla odpovidat tfidé B 10 (C 8)
dle CSN 73 1205, pevnost cementové malty pro potér by méla odpovidat
oznaéeni MC (MCP) — 10 podle CSN 72 2430 - 1,3. Takova malta se
namicha z portlandského cementu a kameniva frakce 0 - 4, pfi poméru
miSeni cement : kamenivo = 1 : 3 hmotnostné. Doporucuje se prekryt trhliny v
betonu 20 cm Sirokym paskem z pasu typu V13 (spolehlivé se tim zajisti
nenataveni pasu pres trhlinu).

Povrch musi byt penetrovan asfaltovym lakem (napf. DEKPRIMER spotfeba
0,3 - 0,4 kg/m?). P¥i ruéni zkousce na odlup nesmi dojit k odtrzeni asfaltového
pasu od podkladu ani k poruSeni betonu ve hmoté. Vilhkost silikatového
podkladu by méla byt takova, aby se jeho povrch byl schopen spoijit
s penetrac¢nim natérem nebo s roztavenym asfaltem (obvykle se dosahuje pfi
vlihkosti do 6%).

8.2 Drevény podklad

Povrch dfevéného bednéni musi byt bez ostrych hran a vystupkl. Vzhledem
k tomu, Ze na dfevéné desky nelze natavovat pfimo plamenem, je tfeba
napred pfipevnit (napf. hiebiky) ochranny pas (napf. typu R13) a prvni
hydroizolaéni pas rovnéz pfipevnit vhodnymi kotvami.

PFi aplikaci samolepicich modifikovanych pasu GLASTEK 30 STICKER PLUS
nebo GLASTEK 30 STICKER na podklad z OSB desek s perem a drazkou
nebo z dfevéného bednéni s perem a drazkou Ize pokladat a lepit pfimo na
podklad. V pfipadé pouziti podkladu z OSB desek bez pera a drazky je
nezbytné spoje OSB desek prelepit (napf. malifskou paskou Sifky 50 mm)
tak, aby nedoSlo k pfilnuti asfaltového pasu k podkladu v bezprostfedni

13



blizkosti spoje desek. Lepeni samolepiciho asfaltoveho pasu GLASTEK 30
STICKER na dfevéné bednéni z prken na sraz se nepfipousti.

8.3 Plech

Plechové konstrukce musi byt odmastény, zbaveny necistot (u starych
konstrukci  povrchové koroze) a penetrovany asfaltovym lakem
(napf. DEKPRIMER spotieba 0,1 kg/m?). Pro nataveni asfaltového pasu
nejsou vhodné plechy na bazi zinku a ocelové pozinkované plechy
s organickym povlakem. Na pozinkované plechy s organickym povlakem
doporuCujeme pouziti samolepiciho modifikovaného pasu GLASTEK 30
STICKER PLUS nebo GLASTEK 30 STICKER (pfi natavovani hrozi riziko
posSkozeni organického povlaku).

8.4 Desky z expandovaného p énového polystyrenu (EPS)

Pro stfechy se pouziva polystyren rozmérové stabilizovany. Doporucuje
se pouzivat min. EPS 100S (objemova hmotnost 20 - 25 kg/m?). Polystyren
bez povrchoveé Upravy je vhodny jako podklad pro mechanicky kotvené nebo
samolepici asfaltové pasy. Pokud ma polystyren tvofit podklad pod
hydroizolacni vrstvu z natavovanych asfaltovych paslt, musi byt pfedem
opatfen nakasSirovanym asfaltovym pasem (dilce POLYDEK).

V pfipadé montaze hydroizola¢ni vrstvy mechanicky kotvené (napf. z jednoho
mechanicky kotveného asfaltového pasu ELASTEK 50 SOLO nebo
z mechanicky kotveného pasu GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL a na néj
celoplosné nataveného pasu ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR), je nutné
povrch EPS chranit pfed plamenem hofaku pfi svafovani pfesahud asfaltového
pasu v celé plose. K tomu je vhodné pouzit napf. asfaltovy pas typu V13
pokladany v celé ploSe, nebo alesponi v pruzich pod svarfovanymi spoji.

EPS desky Ize pouzit jako podklad i pro samolepici asfaltové pasy. Pokladku
samolepiciho pasu je nutné provadét v souladu s technologickymi predpisy
uvedenymi v kap. 9.4. a 9.6.

8.5 Desky z polyisokyanuratu (PIR)

Desky z polyisokyanuratu jsou vhodné jako podklad pro jednovrstvé
mechanicky kotvené hydroizolaéni vrstvy z asfaltovych pasu nebo
pro hydroizolaci ze dvou asfaltovych past, kde je mechanicky kotveny
podkladni pas a celoploSné nataveny vrchni asfaltovy pas s posypem.
Z technologickych duvoda pfi provadéni asfaltové hydroizolacni vrstvy
na tepelnéizolaéni desce Kingspan Thermaroof TR26 doporucujeme pfi
svafovani spoju pasu podlozit presahy asfaltovym pasem typu V13, aby
nedoslo k poSkozeni tepelné izolace, popf. pfilnuti pasu k desce.
PIR desky lze pouZzit jako podklad i pro samolepici asfaltové pasy (napf.
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v pfipadé pojistné hydroizolace Sikmych stfech v systému TOPDEK).
Pokladku samolepiciho pasu je nutné provadét v souladu s technologickymi
pfedpisy uvedenymi v kap. 9.4. a 9.6.

Poznamka:

Desky jako podkladni vrstva musi byt vZzdy samostatné fixovany. Nejcastéji
se fixuji mechanickym kotvenim. Desky Kingspan Thermaroof TR27 Ize
k podkladu také lepit rozehrfatym asfaltem (Podrobné informace k aplikaci
PIR desek viz technické listy Kingspan Thermaroof TR26/TR27 a TOPDEK
s DEKPIR TOP 022).

8.6 Desky z mineralnich viaken

Pokud maji desky z mineralnich vlaken tvofit podklad pro hydroizolaéni vrstvu
z natavovanych asfaltovanych pasu, musi byt jejich povrch pfimo z vyroby
penetrovan nebo opatfen nakaSirovanym asfaltovym pasem. V pripade, ze
jsou desky neupravené, je tfeba je penetrovat. Penetrace musi byt dukladna
a proniknout hloubé&ji do povrchu desek (doporucujeme asfaltovy natér ATS).
Vzhledem k tomu, Ze vysychani penetrace (odpafovani benzinovych
rozpoustédel) probiha uréitou dobu, po kterou neni mozné na desky
natavovat pas (vzniceni benzinovych rozpoustédel), je problematické
provadét penetraci po zabudovani desek na stfeSe (desky nejsou bez vrstev
pasu chranény proti vihkosti). Desky je proto vhodné penetrovat pfed
pokladkou na stfechu v krytém odvétraném prostoru. Desky z mineralnich
vlaken bez povrchové Upravy mohou slouzit jako podklad pro mechanicky
kotvené asfaltové pasy.

15



9 Pokladka povlakové hydroizolace z asfaltovych pas U

9.1 Klad pas t

9.1.1. Obecn é v ploSe

VSechny pasy v hydroizolaci se kladou jednim smérem. Musi byt posunuty
vuci sobé tak, aby spoje nebyly nad sebou (tvofi-li hydroizolaci dva pasy,
posunou se vuci sobé o polovinu Sifky). Pasy se kladou na vazbu tak, aby
Celni spoje byly vystfidany a styk bo¢niho a €elniho spoje mél tvar T (ne X)
(viz obrazek /1/). V hydroizola¢ni vrstvé z vice pasu se pasy mezi sebou
celoplos$né svaruii.

Obrazek /1/ ,Klad pasud”

9.1.2. Detalily

V pfipadé, Ze je v ploSe povlakova hydroizolace pouze z jedné vrstvy
asfaltového pasu (sklon >3°(5,24 %)), je nutné det aily opracovat dvéma pasy
vzajemné celoplosné svarfenymi.

9.1.3. Strechy

Spoje pasu na stfechach se orientuji po sméru toku vody. Jsou-li pasy na
strmych stfechach kladeny ve sméru spadu, je zpravidla nutné péas
z technologickych divodu rozdélit na useky délky 2-2,5 m.

Podkladni pasy na strmych st fechach je nutno kotvit i v ¢elnim
(horizontalnim) spoji 4 kotvami . Zabranime tak nezadoucimu pruvésu pasu.
V pripadé pokladky na drfevéné bednéni se asfaltové pasy kladou kolmo
na smér jednotlivych prken.
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9.1.4. Spodni stavba

Na sténach ve spodni stavbé se pasy kladou svisle. Podkladni pasy

na svislych a strmych rovinach  doporucujeme kotvit k podkladu v €elnim
(horizontalnim) spoji 4 kotvami a v ploSe k podkladu bodové natavit. Pasy,
které se na strmych rovinach celoploSné natavuji k podkladu je zpravidla
nutné rozdélit na useky 2-2,5 m. Zabranime tak neZzadoucimu privésu pasua.
Tento postup je vyhodny i z hlediska technologie provadéni. Ve spodni
stavbé doporucujeme, aby asfaltové pasy na strmych rovinach provadéli vzdy
minimalné dva pracovnici.

9.2 CeloploSné nataveni

Asfaltové pasy se celoploSné natavuji k podkladu v pfipadé,
kdy hydroizola¢né spolupusobi s podkladem.

Celoplodné se natavuji zejména:

» asfaltové pasy v hydroizolaéni vrstvé z vice pasu;
» asfaltové pasy k tepelnym izolacim z pénoskla;

» ztechnologickych divodu v detailech.

Pfi natavovani SBS modifikovanych pasd je tfeba mit na pameéti,
ze pfi teploté asi 190C degraduje struktura SBS modifikovaného a sfaltu.
Proto je tfeba pouzivat ruéni hofak a je nepfipustné pouzivat tzv. kombajn.
Pfi natavovani se musi role pasu neustale rovnomérné rozvijet. Nahrati kryci
vrstvy SBS modifikovaného asfaltu musi byt intenzivni a pfitom co nejkratsi.
Zvlasté u pasu s polyesterovou viozkou hrozi pfi prehfati zvinéni vlivem
smrsténi viozky. Ve vinkach vznikaji netésnosti.

Kazdy pas je tfeba nejprve rozvinout, usadit do spravné polohy, peclivé
svinout jednu polovinu ke stfedu a natavit ji. Potom se svine a natavi druha
polovina roli.

PA natavovani role pasu lze postupovat dle nasledujicich dvoch metod:

e Prvni metoda vyuziva tzv. rozbalova¢ roli, zahnutou trubku s dlouhou
rukojeti. Trubka s vymezovacimi valecky se nasune do role a izolatér roli
tahne za sebou. Dobfe vidi na tavici se asfalt, neSlape po Cerstvé
nataveném pasu, ale pas se pfitlaCuje pouze vahou role a izolatér couva
a nevidi za sebe. Musi byt obezfetny u okraji stfechy. Tato metoda
je vyhodna pro zpracovani zdeformovanych roli.

 Druhd metoda vyuziva ocelovou trubku. Pas k natavovani se navine
na ocelovou trubku praméru pfiblizné 60 mm a délky asi o0 50 mm menSsi
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nez je Sifka role. Natavovanou c&ast role izolatér posouva a pfitlacuje
nohou. Role je vyztuzena trubkou, takze az do konce je pas dobre
pritlacovan. Pfi této metodé se izolatér pohybuje po Cerstvé nataveném
pasu, nevidi dobfe na nahfivani asfaltu, ale ma prehled o déni pfed sebou.
Spoje a prekryti pasu doporucujeme natavovat aZz po nataveni plochy
celého pasu. Je proto potieba ponechat okraj pro provafeni spojl
nenataveny. Tato metoda ma vyhodu menSiho rizika nekvalitniho
provedeni spoje, je vSak pracnéjsi.

9.3 Bodové nataveni
Bodového nataveni asfaltového pasu k podkladu se dosahne bud
celoploSnym natavenim pasu pfes ,Sablonu* volné polozeného
perforovaného asfaltového pasu nebo se lokalnim pfivafi v péti bodech
o velikosti talife na 1m?.

9.4 Samolepici pasy

PridrZznost asfaltovych pasud k podkladu je zavisla na nékolika faktorech:
* typu (materialu) a stavu podkladu

» okrajovych podminkach klimatické oblasti mista stavby

» klimatickych podminkach pfi provadéni hydroizolace

» velikosti, tvaru a umisténi stavby a pfedmétné konstrukce

» kvalité provedené prace pfi pokladce (pfilepeni) asfaltového pasu

» utésnéni okraje stfechy proti pronikani vétru do skladby stfechy

Pridrznost k podkladu zavisi na:

» prasnosti podkladu (Ize FeSit penetraci)

e porovitosti

* hrubosti povrchu

» vlhkosti podkladu

» soudrznosti povrchovych vrstev podkladu

Podkladem pro samolepici asfaltovy pas GLASTEK 30 STICKER PLUS a

GLASTEK 30 STICKER mdze byt:

 silikatova konstrukce

» dfevéné bednéni

e plech

o desky z pénoveho polystyrénu (EPS, XPS)

o desky z polyisokyanuratu (PIR) — v prfipade Sikmych stfech, systém
TOPDEK (viz technicky list TOPDEK s DEKPIR TOP 022)
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Pfi rozbalovani role dochazi k postupnému strhavani ochranné félie ze
spodni strany pasu. P¥i pouziti samolepiciho modifikovaného pasu musi byt
dodrzena uprava podkladu (viz kapitola 8) a klimatické podminky (viz
kapitola 6). Prekryti a spoje samolepicich pasu je nutné provadét v souladu s
technologickymi pfedpisy uvedenymi v kapitole 9.6..

9.5 Kotveni

Kotveni hydroizolaci ze dvou asfaltovych pasu se provadi pfikotvenim spodni
vrstvy a naslednym natavenim vrchniho pasu. Podkladni pas je mozno kotvit
ve spoji nebo v ploSe. Kotvime-li pasy ve spoji, je nutno kotvu umistit tak,
aby Sifka svaru mezi kotvou a okrajem pasu byla nejméné 60 mm.

Jsou-li pasy kotveny v ploSe, je nutno pfes kotvu natavit zaplatu o rozméru
200x200 mm. Timto zpusobem dosahneme vodotésnosti spodni vrstvy.

PFi aplikaci jednovrstvého systému ELASTEK 50 SOLO (viz obrazek /2/)
se kotvy umistuji do rozSifeného svafovaciho pasku.

Presny postup provadéni je nasleduijici:
» pas ELASTEK 50 SOLO je nutné prfed prikotvenim nechat
cca 3 hodiny (pfi 20 T) a 12 hodin (pfi 5 C) dotvarovat (odlezet);
> pred pokladkou doporucujeme pas nestacet zpét, ale pokladat
a vyrovnavat jej rozbaleny;
> nakotveni odleZzelého pasu v podélném spoiji;
> svafeni spoju.
Je nutné nechat odlezet cely pfedpokladany denni zabér véetné rezervy.
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Obrazek /2/ Kotveni jednovrstvého systému ELASTEK 50 SOLO

PA navrhu kotvicich prvkd je tfeba vychazet z nasledujicich skuteénosti:

* Material a dimenze vrstvy, do které se kotvi (nosnd  vrstva)

Sortiment kotevnich prvka byva vzdy rozclenén podle materiald a tloustky
nosnych vrstev (beton, tenkosténny beton, lehéeny beton, dfevo, ocelovy
plech, hlinikovy plech apod.). Pfi pouziti odpovidajicich prvkd Ize pocitat
s tim, Ze sila (nosnost) pro vypocet kotvy bude minimalné 400 N. Presto
doporuCujeme pfed navrhem provést vytazné zkousky (shad jen s vyjimkou
novych trapézovych plechd s tloustkou stény 0,75 m a vice), které
vypoctovou silu pro konkrétni podklad a kotevni prvek urci zcela spolehlivé
(POZOR vytazna sila musi byt 1200 N).

Poznamka:

P#A kotveni do trapézového plechu je vyhodné si pfedem vyznacit polohu vin
plechu (napfiklad na drfevéné lati, na atice apod.). Znaceni usnadriuje
stanoveni polohy kotvy.

* Dimenze kotevniho prvku

PFfi volbé délky kotviciho Sroubu nebo rozpérného prvku je tfeba podcitat
s tloustkou kotveného souvrstvi tzv. svérnou délkou a pfipocitat minimalni
délku zakotveni prvku v materialu nosné vrstvy (tuto delku definuji vyrobci pro
jednotlivé typy kotevnich prvkua a pfislusné nosné vrstvy). V pfipadé velké
tloustky kotveného souvrstvi nabizi vyrobci tzv. teleskopické podlozky. Jejich
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pouziti eliminuje potfebu pfilisS dlouhych (= drahych) Sroubl a c¢astecné
eliminuje tepelny most kotvou.

» Korozni zatizeni

Kotevni prvky jsou ve stfeSni skladbé dlouhodobé korozné zatizeny
(i ve funkéni stfesni skladbé se prakticky vzdy v prubéhu roku objevuje
vlhkost vznikajici kondenzaci). Velikost tohoto zatizeni souvisi i s materialy
pfikotvenych vrstev (napf. poérobetonové vrstvy vytvari vySSi korozni
zatizeni). Proto je tfeba pro kotveni stfeSnich skladeb pouZzivat prvky
dostate¢né odolné proti korozi.

Poznamka:

Stuperi korozni odolnosti kotevnich prvkd ukazuje parametr — ,pocet cykld
Kesternicha“ (periodické zatéZzovani agresivni atmosférou — oxidy siry za
teploty 40 C). Minimalnim pozadavkem pro kotvici p rvky konstrukci plochych
stfech je 12 Kesternichovych cykld (podle UEATcY a DIN 50018 [9])
Galvanické pozinkovani vtloustce 5-10 uym mé& odolnost 1-2 cykly
Kesternicha. Proto renomovani vyrobci pouzivaji specialni technologie
povrchové upravy (napf. CLIMADUR firmy EJOT), které zvySuji protikorozni
odolnost nad pozadovanou hodnotu 12 cykld.

¢ Parametry materialu horni vrstvy kotveného souvrstv i

Material horni vrstvy spolu se spravné zvolenou podlozkou &i rozpérnym
prvkem musi prenést zatizeni vétrem z plochy do kotevniho prvku. Materialy
hornich vrstev musi mit odpovidajici vlastnosti (napf. povlakové izolace
odpovidajici nosnou vlozku, tepelné izolace dostateCnou pevnost atd.).
Dulezitd je i volba odpovidajici podlozky, kter4 svoji velikosti a tvarem
odpovidd materidlu horni kotvené vrstvy. Idealni je, zvlasté pro vice
namahané skladby, pouZivat vyzkouSenou a zméfenou kombinaci vSech
prvkd (podlozka, material horni vrstvy kotveného souvrstvi, kotva, nosna
vrstva). Toto komplexni méfeni je pomérné narocné a jednotlivi vyrobci
izolaénich materidll a vyrobci kotev si jej nechavaji provest
u specializovanych zkuSeben, kde se zkouSi podle pFfedpisit UEATC.
Vysledky téchto méfeni vedou i k tomu, ze lze zapocitat vysSi hodnotu sily
nez 400 N, kterou pfenese jeden kotvici prvek.

9.6 Prekryti a spoje

Pasy s hrubozrnnym posypem klademe s prekrytim minimalné 8 cm
v podélném spoji a 10 az 12 cm v €elnim spoji a svafujeme plamenem nebo
horkym vzduchem. Prfekryti v podélném spoji je obvykle vymezeno
pfekryvnym pruhem bez posypu.

Y UEAtc — UNION EUROPEENNE POUR L’AGREMENT TECHNIQUE DANS LA
CONSTRUCTION (Evropské sdruzeni pro shodu ve stavebnictvi).
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Pasy bez hrubozrného posypu klademe s prekrytim minimalné 8 cm
v podélném spoji a 10 cm v Celnim spoji a svafujeme plamenem nebo horkym
vzduchem.

KaSirovany pas na kompletizovanych dilcich Ize zapoc€itat do hydroizolaéni
vrstvy tehdy, jestlize ma pfekryti minimalné 8 cm a alespor 6 cm je svafeno.
Roh spodniho pasu v T — spoji doporuujeme Sikmo v Sifce spoje zafiznout,
aby se prodlouzila pfipadna cesta vody spojem pod pas.

Svarovani spoj i pasu typu DEKOR (pasy s hrubozrnnym posypem)
doporucujeme realizovat po nataveni plochy pasu s vyuZzitim mensiho hofaku
a pfitlaéného valecku. Je mozné vyuzit i specialni zafizeni. Spoj musi byt
dokonale protaven (nesmi obsahovat nespojena mista, neni mozné do néj
vsunout Spachtli). Signalem dobrého svafeni a kvality spoje muaze byt
pravidelny pruh asfaltu vytekly ze spoje. Tento pruh je mozné na stfeSe
ponechat nebo po opétovném nahfati zasypat bFidlicnym posypem
(z estetickych duvodu). Velikost pruhu se obvykle pohybuje v Sifce 5-15 mm
a znakem dodrzeni stejné technologie svafovani spoju je jednotna Sirka
pruhu v celé délce spoje. (POZOR - pruh vyteklého asfaltu Ize 1 zneuzit!
Pokud je jeho zdrojem pouze asfalt z horniho pasu mdéze byt spoj netésny.)

Svarovani spoj G pasu typu MINERAL (pasy bez hrubozrnného posypu)
doporu€ujeme realizovat stejnym zpasobem (v€etné  pruhu vyteklého
asfaltu). Okraje spojl pasu bez hrubozrnného posypu je mozné po svareni
také tzv. ,zaSpachtlovat® (okraj horniho pasu ve spoji je v Sifi pfiblizné 5 mm
zahlazen zahratou tenkou Spachtli). Pfi této technologii opracovani spoju je
ale nutné dbéat na to, aby nedoSlo k obnazeni nosné vlozky a ke snizeni
hydroizolaéni funkce pasu. (POZOR - spoje posypového pasu, ktery bude
vystaven UV zafeni nelze Spachtlovat!).

PFi natavovani pasu na pas s hrubozrnnym posypem je tfeba dbat toho, aby
nahratim spodniho pasu se jeho posyp propadl do asfaltu. Jestlize se
natavuje na neupraveny posyp, hrozi nebezpeci pouhého nalepeni horniho
pasu na posyp a kapilarni vzlinani vody mezi pasy. V urcitych pfipadech se
vyplati posyp v pfekryti pfedem nahfat a pfeSpachtlovat.

Spoje samolepicich pas G (pasy bez hrubozrnného posypu). Podélné
presahy se spojuji pfelozenim a pfitlaéovanim (rukou, pfiSlapavanim,
valeCkem) tak, aby doslo ke slepeni spodni samolepici vrstvy s vrchni vrstvou
s jemnozrnnym posypem vedlejSiho pasu. Pfi provadéni priénych spoju je
nutné mechanicky odstranit mineralni posyp v pfesahu. Pro lepsi pfilnavost a
okamzité zvySeni tésnosti spoje, je vhodné nahfat spoj plamenem tak, Ze po
pfiloZzeni asfaltového pasu se okraj vrchniho nadzvedne a plamenem se
nahfeje asfaltova hmota ve spoji spodniho pasu. Po pfeloZzeni se spoj opét
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pritlai (pfislapavanim, valeCkem). Je potfeba davat pozor na poskozeni pasu
vlivem jeho pfehrati pfi pouziti plamene.

PFi provadéni hydroizolace z vice asfaltovych pasu se viivem celoploSného
navareni vrchni vrstvy hydroizolacniho souvrstvi nahfeje podkladni pas, a tim
se aktivuje jeho samolepici vrstva v presazich a na spodnim povrchu a dojde
k idealnimu spojeni pasu.

Spoj s kotvami u jednovrstvého systému ELASTEK 50 S  OLO se provede
podle geometrie uvedené na obrazku /3/. Boéni spoje musi mit pFekryti
minimalné 12 cm. Provafeni spoju musi byt velmi peclivé. Je tfeba si
uvédomit, Ze tyto spoje musi byt absolutn & vodot ésné, nebo t pod nimi
jiz neni zadny dalSi hydroizola ¢€ni pas.

120

Obrazek /3/ Geometrie spoje pasu ELASTEK 50 SOLO
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10 Zpracovani asfaltovych pas G v detailech st rech

10.1 Atika a p fechod na svislou konstrukci (st  éna)
(vzdy provadéno z dvou vrstev povlakové hydroizolace z asfaltovych pasu)

napt. oplechovino

ndbéhovy klin z

minerdalnich vldken

"\

Obrazek /5/ Hydroizolace z asfaltovych pasd na sténé (vysoke atice)
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10.1.1. Uspo Fadani p fifeza hydroizolace z asfaltovych pas a

Povrch atiky ¢&i svislych konstrukci musi byt upraven pro natavovani
(viz kapitola 8). Pfi izolovani rovnych Casti atiky pouzivame nafezané pruhy
patficné délky (dle rozmért atiky). Pfifezy pasu natavujeme zespoda —
z vodorovné plochy, kde si pfedem (napf. pomoci Sndrovacky) vyznacime
pocatecni ¢aru (u spodniho pasu min. 80 mm od atikového klinu, u horniho
pasu min. 160 mm od atikového klinu). Na koruné atiky natavujeme pasy na
celou plochu a poté je mechanicky pfikotvime, napf. spole¢né s prvky
oplechovani nebo pfes difevénou foSnu (slouzi k pfipojeni oplechovani atiky,
pfipadné muze byt pomoci této fosny a prouzkl pasu vytvoren spravny sklon
atiky do stfechy).

V pfipadé vytazeni past na svislou sténu postupujeme analogicky. Horni
konec pasu prikotvime pfitlacnou plechovou listou. Kryci plechovou listu
zasuneme do drazky ve zdivu, kterou pfedem pfipravime
(napf. rozbruSovackou). Drazku je tfeba penetrovat podle druhu tmelu
a zatmelit (viz obrazek /5/).

Opracovani vnit Mmiho koutu (obrazek /6/)

1) V ploSe musi byt proveden prvni hydroizolacni pas bez posypu
a osazen atikovy Klin.

2) Pfifez pasu bez posypu (1a) z jedné Casti atiky se pfesahne o 80 mm
pfes kout. Pfetazena ¢ast se slozi tak, jak je ukazano na obrazku. Tvar
se zajisti natavenim. Poté se provede pfifez pasu bez posypu (1b) Tim
vznikne opracovani koutd bez nastfihl. Oba pfifezy se natavuji
na svislou a vodorovnou plochu podkladni konstrukce. Pas se nesmi
natavit na viozeny atikovy klin. Na koruné atiky se pas natavi na celou
plochu. V ploSe musi byt dodrzen pfesah 80 mm.

3) Na koruné atiky se do koutu natavi Ctverec (2) — prostfizeny rizek

se pfihne do svislé Casti koutu.

4) Z plochy se pfivede az k hrané nabéhového klinu pas s posypem.

5) Do koutu se pfivafi pfifez (3), pfed polozeni je nutné provest pfipravu
na kvalitni nataveni na jiz provedeném pasu s posypem. U pfifezu
je nutné dodrzet pfekryti do plochy 160 mm.

6) Do koutu a na korunu atiky se pfivafi pfifez (4), pozor na dodrzeni
presahu 30 mm pfi napojovani na pfifez (3).

7) Pfed natavenim pfifezu (5b) je nutné korunu atiky v misté koutu doplnit
pfifezem (5a).

8) Na zavér se v celém detailu navafi kryci pasy s posypem (6aa 6b).

vrv

PFi provad éni na st énu jsou jednotlivé pfifezy zkraceny o €ast ,koruna atiky"
a jsou zcela vypustény pfifezy 2, 5a, 5b.
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Obrazek /6/ Schéma opracovani vnit/niho koutu
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Opracovani vn éjSiho rohu (obrazek /7/)
1) V ploSe musi byt proveden prvni hydroizolani pas bez posypu

a osazen atikovy Klin.

2) Na roh se pfivafi pfifez (1), pfifez se pfivafi na svislé a vodorovné casti
detailu. Pozor navafi se na nabéhovy klin. U pfifezu je nutné dodrzet

prekryti do plochy 80 mm.

3) Na roh a na korunu atiky se pfivafi pfifez (2), pozor na dodrzeni

pfesahu 30 mm pfi napojovani na pfifez (1).

4) Z kazdé strany se na cely detail navafi kryci pasy bez posypu (3a a 3b).
5) Z plochy se pfivede az k hrané nabéhového klinu pas s posypem.

6) Na roh se pfivafi pfifez (4). Pozor na pfipravu pasu s posypem v ploSe.

7) Do koutu a na korunu atiky se pfivafi pfifez (4), pozor na dodrzeni

pfesahu 30 mm pfi napojovani na prifez (3).

8) Na roh a na korunu atiky se pfivafi pfifez (5), pozor na dodrzeni

pfesahu 30 mm pfi napojovani na pfifez (4).

9) Na zavér se v celém detailu navafri kryci pasy s posypem (6aa 6b).

vsv

PFi provad éni na sténu jsou jednotlivé pfifezy zkraceny o &ast ,koruna
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Obrazek /7/ Schéma opracovani vnéjSiho rohu
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10.2 St¥esni vtok

Vtok musi byt konstrukéné zabezpecen proti pohybu a snizen o min. 20 mm
oproti ploSe hydroizolace. V pfipadé pouziti tuhého stfeSniho vtoku je mozné
pouzit stejnou tepelnou izolaci jako v ploSe. Na integrovany asfaltovy limec
tvarovky vtoku se pas z plochy navafuje pfimo (viz obrazek /8/). Limec mékké
sanacni tvarovky je nutné pfed navafenim pasu z plochy penetrovat
(viz obrazek /9/).

Viok s integrovanym
min., 160 asfaltovym pasem

=

XXX

\\ N

vtok musi byt zabezpecen proti pohybu

Obrazek /8/ Vtok s integrovanym limcem z asfaltového pasu nebo pfirubou

Vtok z DUTRALU - penetrovan (PARASTICK)

\Ly

vtok musi byt zabezpecen proti pohybu

Obrazek /9/ Schéma osazeni sanacni tvarovky do vtoku
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10.3 Ukon €eni asfaltovych pasu na oplechovani okapu

Spodni pas je ukoncen na okraji sttechy — pod okapnim plechem. Pfes vnitini
okraj okapniho plechu je vioZzen pasek (Sitka 300 mm), ktery neni nataven.
Vrchni pas je nataven pres tento pasek az k vnéjSimu okraji okapniho plechu
pfedem opatfené penetraénim natérem (viz obrazek /10/). Spojeni péasu
a okapniho plechu musi byt min. 2100 mm.

300

T

%

"\

Obrazek /10/ Schéma ukonceni hydroizolace z asfaltovych pasd u okapu
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10.4 Prostupujici konstrukce

Pro prostupujici kruhové konstrukce (odvétrani kanalizace, ocelové tycCe
a pod.) se opracovani prostupu (viz obrazek /11/) provede asfaltovym pasem
(pomoci tzv. kalhotek).

A stahovaci objimka

T 7%

Obrazek /11/ Schéma opracovani detailu kruhového prostupu

Postup provadéni je nasledujici:

1) Spodni pas hydroizolace se v pruhu s prostupem ukonci asi 10 cm za
prostupem. Poté se nafizne v ose prostupu a vyfizne se co nejtésnéjsi
tvar prostupu. Pas se natavi. PokraCovani pasu se natavi s pfekrytiem
10 cm (tj. zacina u prostupu) — viz obrazek /12/.

2) Vrchni  pas hydroizolace se natavi analogicky jako spodni.
POSTUPUJE SE ALE Z DRUHE STRANY - viz obrazek /12/.

3) Z vrchniho pasu s posypem se vytvori tzv. kalhotky — viz obrazek /13/.
Délka = obvod prostupu + 10 cm, vySka min. 25 cm. Kalhotky se poté
natavi na svislou i vodorovnou ¢ast. Svisla ¢ast se po nataveni stahne
nerezovou objimkou (viz obrazek /11/). Vrcholy nafiznuti kalhotek se
doplni rozehfatym asfaltem (napf. ,sebranym* horkou Spachtli ze spodu
zbytku pasu) nebo se dotmeli asfaltovym tmelem — viz obrazek /13/.

4) Z vrchniho pasu se vyfizne mezikruzi (Siroké min 30 cm), které se
nasune na prostupujici konstrukci a celoplosné natavi na vodorovnou
plochu.

Poznamka:

PA natavovani na posyp je dobré odstranit zaSpachtlovanim nebo
seSkrabnutim posyp, nesmi vSak dojit k obnazeni nosné vlozky pasu.
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11 Zpracovani asfaltovych pas 0 v detailech spodni
stavby

11.1 Etapovy spoj

Moznost pouziti etapovych spoju mezi dnem a sténami suterénu je tfeba
ovéfit dle zasad uvedenych v publikaci KUTNAR — Izolace spodni stavby.
Zpusob FeSeni propojeni vodorovné a svislé hydroizolace v etapovém spoji
musi byt navrzen v projektu v€etné kladu a rozméru presahd asfaltovych
pasu. Atelier DEK se Fidi zasadami v publikaci KUTNAR — Izolace spodni
stavby.

Etapovy spoj (viz obrazek /14/) je nachylny na poSkozeni hydroizolace
z l.etapy. Pfesah hydroizolace z I. etapy pro Il. etapu musi byt chranén proti
mechanickému poskozeni a znecisténi cementovym mlikem (napf. deskou na
badzi dfeva pfebetonovanou betonovym potérem). Pfed provadénim
hydroizolace Il. etapy je nezbytné provést kontrolu celistvosti, Cistoty,
svafitelnosti a pfistupnosti hydroizolace z |. etapy. Tvar a rozmér okraje
hydroizolace z l.etapy musi umoznit provést predepsané spoje s pasy
z Il. etapy. Jestlize néktera z téchto podminek neni splnéna, neni mozné
provést spolehlivé propojeni hydroizolace.

==£

VOV OV V V V VV
V VvV VVVVVVYV
VV/VVVVVV‘

Obrazek /14/ Priklad pouziti etapového spoje se svislym ukonéenim
asfaltovych pasu
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11.2 lzolaéni vana

Zpusob feSeni detailu propojeni vodorovné a svislé hydroizolace urci
projektova dokumentace podle toho, jestli dno a podklad izolaéniho plasté
sedaji spolecné nebo nikoliv. Atelier DEK se Fidi zasadami v publikaci
KUTNAR - Izolace spodni stavby.

50 300
nabehovy klin
Z minerdinich vlaken
‘ ~ =
S s T o0 [T 00

asfaltovy pas s PES viozZkou

Obrazek /15/ Pfiklad pouziti izolaéni vany z asfaltovych pasu
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11.3 Re3eni prostupu asfaltovymi pasy s pouzitimp  Firub

Pouzitelnost pfiruby pro feSeni prostupu asfaltovymi pasy viz publikace
KUTNAR - Izolace spodni stavby. Mezi pfirubami nesmi byt sevien spoj
hydroizolace.

J\

Bentoniovy bobinawy pls
S/ MIRFN-CL3 (G4

Stohoec objimka 137 ) lofent do bedrén'

T N T AT AT YN
T

' ProstuptjicT potrub
7| [ /

R

|
Lo L
| Rozebiratelé rclo porubi

Diend smrétoveci manteta CSFH-F— AR péno

Drentini qeosymetium PETEADREN —
Centertlie AUTEK 300 g/md - —

e
=

PHier osfaliovénn plsy

Obrazek /16/ Priklad feSeni prostupu asfaltovymi pasy s pouZzitim pfiruby

35



12 Prejimka hydroizola €éni vrstvy z asfaltovych pas u

Pfejimka hydroizolace z asfaltovych pastd se provadi po dokoncéeni
jednotlivych etap hydroizolaéni vrstvy (podle poctu pasu ve vrstvé) a pred
zakrytim hotové hydroizolace ochrannymi vrstvami. Ve spodni stavbé
se provadi kontrola hydroizolace na sténach izolacni vany i po montaZzi
vyztuze. Na horizontalnich plochach ve spodni stavbé se predpoklada
ochrana hydroizolace betonovymi mazaninami.

12.1 Spojeni a stabilita pas u

Kontroluje se spojeni asfaltovych pasu mezi sebou, pfipojeni asfaltovych
pasu k podkladu. Hydroizola¢ni vrstva musi byt k podkladu pfipojena jen
do té miry, aby nebyla ohroZena jeji stabilita a to v disledku pusobeni:

o Vetru;

 tihy hydroizolace a dalSich vrstev na ni;

 tihy snéhu;

* teploty.

V pfipadé pochybnosti je tfeba proveést sondu.

Nespojitost mezi jednotlivymi vrstvami hydroizolace je nepfijatelnou
vadou!

Mista se vzajemné nespojenymi pasy je tfeba v hornim pasu profiznout,
svafit a prevafit zaplatou. V pfipadé velké Cetnosti nespojitosti mezi pasy
cca 50 % plochy, doporuc¢ujeme proveést novy pas v celé ploSe.

12.2 Prekryti a spoje

Velikost prekryti Ize kontrolovat vizualng, namatkovym profiznutim spoje
pasu nebo premérenim viditelné Casti pasu a dopocitani velikosti prekryti
Z rozmeéru pasu.

Kontrolu svafeni spoju lze provadét namatkovym profiznutim spoje pasu
nebo tazenim Spachtle nebo jiného srovnatelného nastroje po spoji s mirnym
tlakem proti spoji. Tuto zkouSku je mozné provadét pouze pfi teploté
asfaltového pasu v rozmezi 10C az 20<C.

12.3 Poskozeni pas U Spatnym natavovanim

Vizualné se provede kontrola, zda nedosSlo k poSkozeni asfaltového pasu
Spatnym zpusobem natavovani &i opracovani (tj. zda nedosSlo k obnazeni
vlozky ¢&i vzniku puchyfu a bublin).

36



12.4 Kontrola t ésnosti hydroizolace

V prubéhu provadéni a po dokonceni hydroizolaci je nutné dusledné
kontrolovat, zda nedochazi k poskozovani nechranéné hydroizolace jinymi
stavebnimi procesy - napriklad pohybem osob v nevhodné obuvi,
skladovanim stavebniho materialu ¢i pojezdem mechanizace.

Pro prokazani kvality provedenych izola¢nich praci se provadéji stavenistni
zkouSky tésnosti hydroizolace. Provedeni kontroly tésnosti je dulezité
zejména v pfipadech, kdy bude hydroizolace zakryta dalSimi konstrukcemi,
zvlasté pak jedna-li se o konstrukce hmotné nebo tézko rozebiratelné.
Celkova tésnost hydroizolace z asfaltovych pasu ve spodni stavbé se ovéfi
az po zatopeni stavebni jamy vodou.

12.4.1. Vizualni kontrola

Vizualné se zkontroluje spojitost hydroizolace a to, zda rozsah a dimenze
hydroizolace odpovida projektu.

12.4.2. Kvalita spoj 0 a detail i asfaltovych pas u

Spachtli nebo jinym srovnatelnym néastrojem se provede kontrola svafeni
spoju a detaild asfaltovych past a to tazenim nastroje po spoji S mirnym
tlakem proti spoji. Tuto zkouSku je mozné provadét pouze pfi teploté
asfaltového pasu v rozmezi 10C az 20<C.

12.4.3. Jiskrova zkouska

Jiskrova zkouska spociva v tazeni elektrody poroskopu s napétim mezi 30 kV
az 40 kV rychlosti asi 10 m/min nad pasom. V misté poruchy zpravidla
preskakuji mezi elektrodou a podkladem (zemi) jiskry, které jsou indikovany
opticky a akusticky. Prukaznost zkouSky zavisi na vodivosti podkladu,
na ktery je napojena elektroda. Tuto zkouSku nelze uplatnit v pfipadé,
ze vrstva pod hydroizolaci je suchd a tudiz ma nizkou vodivost. ZkouSka
je pouzitelna prfedevsim pro namatkovou kontrolu vybranych mist v ploSe.

12.4.4. Zatopova zkouska

Provedeni zatopové zkousky je vhodné pouze u novych stfech se skladbou
z omezené nasakavych materiald a s U¢innou pojistnou hydroizolaci.
V opa¢ném pripadé by mohlo dojit ke znaénému znehodnoceni interiéru
objektu a materialt ve skladbé stfechy zateCenou vodou. Zatopovou zkouSku
nelze pouzit, pokud jsou ve stfeSe pod zkouSenou hydroizolaci vrstvy tepelné
izolace z mineralnich vlaken, lehéenych betonu &i plvodnich nasypa.
Zatopova zkousSka odhali existenci netésnosti, neslouzi vSak pro jejich
presnou lokalizaci. Lokalizaci pfipadnych netésnosti je tfeba provest
metodami uvedenymi v pfedchozich odstavcich.
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Podminkou pro provadéni zatopové zkousky je dostateCna rezerva
v Unosnosti konstrukce. Vrstva 10 cm vody vyvola zatizeni 1 kN/m?2.
PFi pripravé zkousky je tedy vzdy nutn& ucast statika.

Pokud je stfecha vysSkové c&lenéna, pfip. velkych rozméri nebo velkého
sklonu, je nutné provadét zkouSeni po mensSich ¢astech. Je malo stfech,
které se daji zkouSet bez tohoto roz€lenéni. Rozdéleni Ize provést
napf. dfevénymi tramy, na které se napoji hydroizolaéni povlak.

Zatopovou zkouSku nedoporu €ujeme provad ét pf¥i nizkych teplotach,
za desté €i silného v étru.

Technoloqicky postup provad éni zatopové zkousky:

1. Pfed zahdjenim zatopoveé zkousSky je nutné proveést ociSténi povrchu
hydroizolace, zejména od mechanickych necistot.

2. VSechny vtoky musi byt vodotésné zaslepeny pfifezem hydroizola¢niho
povlaku nebo tésnény nafukovacimi vaky.

3. Nema-li stfecha pojistny pfepad, méla by byt do jednoho vtoku
ve zkouSené Casti stfechy osazena provizorni trubka ukonéend v arovni
budouci hladiny vody a opracovana hydroizolaci. Trubka bude slouzit
jako pfepad pro regulovani hladiny vody pfi pfipadném desti €i vétSich
poryvech vétru.

4. Podminkou pro zahajeni zatopové zkousky je rozebrani skladby v misté
vybraného vtoku a zfizeni kontrolni Sachty. Kolem odkrytého mista
se provede ohrazeni z dfevéného tramce a pfifezu hydroizolaéniho
povlaku.

5. Nasleduje postupné napousténi vodou. Ve zkouSené Casti stfechy
je tfeba vytvofit souvislou vodni hladinu. Doporucuje se vySka hladiny
cca 10 cm nad nejvySSi misto zkouSené &asti. VZzdy je vSak nutné pfi
stanoveni této hladiny pfihlédnout k nejmenSi vySce opracovani
jednotlivych prostupu stfechou a ostatnich detaild. V souvislosti s tim je
treba si uvédomit, Ze zatopova zkouSka neprovéfi vodotésnost
hydroizolaéniho systému nad touto hladinou. Tésnost zbylé Casti
hydroizolaéniho systému je nutno provéfit opét jinymi metodami
(viz pfedchozi odstavce).

6. V prabéhu zkousSky se monitoruje vihkostni stav ¢€i pfitoky vody
v kontrolni Sachté. Voda se ponecha na stfeSe pusobit cca 1 az 3 dny.
Pro snazSi vizualni identifikaci proniklé vody je vhodné smichat vodu
s potravinafskym barvivem.
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Duvodem pro pouziti obarvené vody je i zabranéni ovlivnéni vysledku
zatopové zkouSky postupnym vytlaCovanim zabudované vody
ze skladby stfechy v duisledku zvétSeni zatizeni stfechy pfi provadéni
zkouSky. Pokud je stfecha rozdélena na vice ¢asti, doporuc€uje se pro
kazdou ¢ast volit jinou barvu.

7. V pfipadé, Ze nedojde k zadnému z projevu zatékani, je mozné
zkouSenou ¢ast stfechy prohlasit za vodotésnou a zkousSku je mozné
ukon it a vodu ze stfechy vypustit. Vodu je nutné ze stfechy vypoustét
postupné, aby nedoslo k zahlceni odpadniho potrubi.

8. O prubéhu této zkousky doporucujeme vypracovat protokol s uvedenim
prubéhu a vysledkl zkousky.

Provedeni zatopové zkouSky je obecné spojené s mnozstvim rizik. Tim
nejvétsim je bezesporu riziko poskozeni skladby stfechy a podstfeSnich
prostor. Provedeni zatopoveé zkousSky je tfeba povazovat vzdy za krajni feSeni
kontroly tésnosti stfechy.

12.4.5. SOLOtest

Systém SOLOtest pracuje na principu vhanéni dymu tlakem pod hydroizolaci.
Je urCen pro kontrolu féliovych hydroizolaci a jednovrstvych kotvenych
asfaltovych paslt. Standardné se pouziva u systému mechanicky kotvenych,
Ize jej pouzit i v pfipadé volné polozené hydroizolace.

Podminkou pro provedeni zkousky je tésny spodni plast stfechy — napfiklad
tésna parozabrana nebo souvisla stropni monoliticka konstrukce.

Zkouskou lIze zjistit v hydroizolacich netésnosti o velikosti cca 10 mm a veétsi
(napf. profiznuti, nedostate¢né svareni, prarazy), nedostateCné opracované
detaily apod. ZkouSka se provadi zafizenim SOLOtest, které se sklada
z pristroje (vyrobnik dymu a kompresor), spojovaci hadice a manzety slouzici
k pfipojeni pfistroje k hydroizolaci.

Podminky pro provedeni kontroly systémem SOLOtest:
* Nezakryt4 hydroizolace (bez pfitéZovacich, ochrannych vrstev)

* V pfipadé vétSich stfech s kotvenou hydroizolaci je nutno postupovat po
sekcich.
o V pfipadé fdliovych hydroizolaci se sekce vytvofi pfitizenim
hydroizolace (pfiblizné ¢tverce 10x10 m).
o Asfaltové pasy jsou zpravidla spojeny v oblasti spoji s podkladem
vyteklou asfaltovou hmotou, sektorovani zpravidla tedy neni nutné.
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* Teplota nad OC

* Nosna konstrukce musi byt vzduchotésnici, nebo musi byt provedena
parotésnici vrstva (asfaltovy pas)

* Musi byt utésnény klempifské konstrukce, na které je napojena
hydroizolace — dochazi k uniku dymu a ztraté tlaku.

Pfistroj se napojuje na hydroizolaci navafenim rozebiratelné manzety.
Dle &lenitosti stfechy se stanovi postup zkouSeni — plocha stfechy se rozdéli
do mensich oblasti o rozmérech cca 100-200 m?. Ve stifedu téchto oblasti
se postupné osazuji pfipojovaci manzety. Po zapnuti pfistroje dochazi
k vhanéni bilého koufe do prostoru mezi hydroizolaci a nizSimi celistvymi
konstrukcemi (parozabrana, nosna konstrukce). Dym je pod hydroizolaci
vhanén po dobu cca 15-25 minut. Vizualné se zkousSka projevuje vydutim
pasu. Po dosazeni dostateCného tlaku se kontroluje v ploSe stfechy, zda
dochézi k unikani koure. Zjisténé netésnosti se oznaci a pfedaji se k oprave.
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