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1 SVAZ VYROBCU ASFALTOVYCH PASU V CR

Svaz sdruZuje pfedni vyrobce a dodavatele asfaltovych past pasobici v CR.

Cile Svazu vyrobc @ asfaltovych pas G v CR

Zakladnim cilem SVAP je Sifeni a podpora vzdélanosti v oblasti asfaltovych pasu pro
hydroizolace staveb, sdruzovani zajemcua o vyzkum, vyvoj a zkouSeni téchto vyrobku
s ddrazem na jejich praktické pouziti a prosazovani standard kvality asfaltovych

pasl do ¢eskych technickych norem.
Kontaktni udaje )
Svaz vyrobcu asfaltovych past v CR
TISKARSKA 10/257, 108 00 PRAHA 10

www.asfaltovepasy.cz

Cleny Svazu vyrobc @ asfaltovych pas @ v CR jsou:

DEHTOCHEMA-TN a.s. dehtochema

MEMBER OF TECHNONICOL CORPORATION

STAVEBNINY DEK a.s. D E K

STAVEBNINY

CHARVAT a.s.

KVK PARABIT a.s '(VK
e Parabit
I

GEORG BORNER,
organizacni sloZzka Praha

2 délku odsu v predstihu

BUSSCHER & HOFFMANN, s.r.0. Busscher

Hoffmann




SAP

2 ZNACKA GARANCE KVALITY

Abeceda asfaltovych izolaci

ZnaCka GARANCE KVALITY informuje o tom, Ze asfaltovy odpovida poZzadavkim

CSN 73 0605-1 Hydroizolace staveb - Povlakové hydroizolace - Pozadavky na
pouZiti asfaltovych pasd.

Znacka GARANCE KVALITY je chranéna ochrannou znamkou Svazu vyrobcu
asfaltovych past v CR, Svaz rozhoduje o jejim pouZiti.

Znacka GARANCE KVALITY je od r. 2014 zarazena do programu Narodni politiky
kvality Rady kvality Ceské republiky.

Na www.asfaltovepasy.cz je uverejnén ovéreny seznam vyrobku oznacenych
znaCckou GARANCE KVALITY.

30MEnd3y ansad

Logo GARANCE KVALITY Svazu vyrobcd asfaltovych pasi v CR
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3 Z HISTORIE HYDROIZOLACNICH POVLAKU NA BAZI
ASFALTU A DEHTU

Historie pouzivani asfaltll saha az ="
4500 let pf. n. I kdy stafi "3
Babyloiané, Asyfané, Sumerové a '
Egyptané pouzivali asfalt jako
izolaci proti vodé a pfi aplikaci jinde
ve stavebnictvi, napfiklad staii G
Babylonané a Asyfané vyuZivali g
asfalt pfi stavbach k lepeni cihel
(asfaltova malta) viz obr. na této
strané. Mezi nejzndméjsSi nalezisté
pfirodniho asfaltu té doby patfi okoli
Mrtvého mofe a Mezopotamie. Ve
stfredoveku byl asfalt vyuzivan pouze |
lokalné v misté svého vyskytu, jinak &€
nebyl témér pouzivan.

Obr. 01 Historické zdivo ,izolované*
pfirodnim asfaltem

Nazev ,asfalt" (asfaltos) ma plvod v fecting, kde se asfalt nachazel na tzemi dnesni
Albanie, ktera byla v té dobé sougasti starovékého Recka.

Historie vyroby izolag¢nich pasd v Cechach datujeme od roku 1868 kdy se v B&lské
tovarné na papir, kamenitou lepenku a cement drevity K.C. Menzela (v Bélé pod
Bezdézem) zacaly vyrabét izola¢ni pasy (lepenky) na bazi kamenouhelnych dehtd
pozdéji pak i smoly (petrolejovd smola) a takzvané dehtu prosté kryci lepenky.
Pozdéji roku 1875 vznikla firma V. Matéju a Syn — destilace dehtu a tovarna
dehtovych vyrobk( v Brné — Zidenicich. Do roku 1938 bylo v CSR kolem 50 vyrobcd
stfednich lepenek v objemu cca 15 mil. m?.

Dehtuprosta bitumeniesni lepenka
kryci obousiranné

slidovana D

TOVARNA

V. MATEJU A §YN
BRNO-ZIDENICE « TELEFON 15.017

Obr. 02 Dobova reklama firmy V. Matéju a Syn
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Po znarodnéni v roce 1949 se koncentruje vyroba stfeSnich izolaénich material na
bazi dehtd a asfaltd do n.p. Dehtochema. Mezi roky 1953 — 1966 pfechazi vyroba
z dehtovanych na asfaltované pasy ve vsech zavodech v Cechach a to z ddvodu
vysokého obsahu polyaromatickych uhlovodik. Ve srovnani s asfaltem jich dehet
obsahoval 100 az 500 krat vice. Od roku 1969 se pro vyrobu asfaltovych pasl
pouZzivaji pouze asfaltové smési.

Soucasné se zahajuje vyroba natavitelnych asfaltovanych paslt na strojni hadrové
lepence — IPA, pasu na skelné rohozi - BITAGIT a pasu na skelné tkaniné SKLOBIT.
V roce 1965 dochazi ke zruSeni n.p. Dehtochema a reorganizaci vyrobnich zavodu
do narodnich podnikl - Zapadoceské papirny n.p. (zavod Ostrov n. O.), SeveroCeské
papirny n.p.(zavod Béla pod Bezdézem), OSPAP Praha (zavod H. Kraloveé),
Krkonosské papirny n.p. (zavod Svoboda nad Upou, zavod Doudleby nad Orlici),
Jihogeské papirny n.p. (zavod C. Budgjovice) a Izolaéni zavody n.p. Brno (zavod
Oslavany).

Po roce 1989 dochazi k privatizaci popf. restituci jednotlivych z&vodu, jejich
modernizaci na nejnovejSi technologie a vzniku novych vyrobnich zavodl az do
stavu tak, jak ho zname dnes.
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4 SOUCASNE ASFALTOVE PASY

4.1 Moderni technologie

Soucasné trendy ve vyrobé asfaltovych pasu se prevazné zaméruji na univerzalnost
vyrobnich zafizeni jejich efektivitu a vykonnost — od tohoto se odviji i neustaly tlak na
snizovani energetické narocnosti vyroby, zvySovani efektivnosti vyuZiti vstupnich
surovin. Tim se pfispiva k neustalému zlepSovani enviromentélniho profilu odvétvi.
Jedina odlisnost vyrobnich zafizeni byva ve zplUsobu chlazeni, kde se linky déli na
chlazeni asfaltového pasu vodou anebo soustavou chladicich valcl, pficemz kazdy
z uvedenych systémi ma své vyhody i nevyhody. Moderni vyrobni zafizeni dnes umi
vyrabét jak pasy lehké, tak pasy natavitelné oxidované a modifikované raznymi typy
modifikatorl a to v raznych tloustkach, na ruznych typech nosnych vlozek a
s raznymi povrchovymi Upravami vyrabéného asfaltového pasu.

4.2 VVyroba

Vyroba asfaltovych pasu se sklada z nékolika fazi. Samostatnym oddélenim je
pfipravna asfaltovych hmot, kde je pfipravovana asfaltova hmota pfedem stanovené
kvality v dostate€ném mnozZzstvi pro dodani na vyrobni linku pro vyrobu asfaltového
pasu.

Samotnd vyrobni linka na vyrobu asfaltovych pasu se sklada z odvijeciho zafizeni
samotné nosné vlozky — zasobnikové véze nosné vlozky — vyhfivacich valct nosné
vloZky — impregnacni vany pro impregnaci nosnych vioZzek s gramazi vyssi nez
100 g/m? — povlakové vany pro naneseni kryci vrstvy asfaltové hmoty — posypového
zafizeni a zafizeni pro naneseni kryci ochranné félie — sekce chlazeni asfaltového
pasu vodou anebo soustavou chladicich valci — pfipadné dalSi zafizeni pro
naneseni asfaltovych hmot, specialnich posypovych nebo foliovych povrchl —
zasobnikova véz hotového vyrobku — svinovaci a balici zafizeni — baleni a
paletizace.

4.3 Zdravotni nezavaznost a ekologie

o Asfalt jako jeden z méla produktl, ktery je povazovan za ekologicky a to
z divodu jeho mozné 100% recyklace a znovupouZiti ve stavebnictvi.

» Jeho zdravotni nezavadnost dale potvrzuje fada osvédceni o zdravotni
nezavadnosti i pfi styku s destovou vodou.

» Asfalt jako material s vodu odpuzujicimi, flexibilnimi a mechanickymi

vlastnostmi je idealni pro pouZiti jako hydroizolace a to po mimoradné dlouhou
dobu a tim vyznamneé pfispiva k odolnosti a Zivotnosti budovy.
a ziskava se frakéni destilaci. JelikoZz neexistuje Zadna chemicka pfeména
tohoto materialu, tak je mimoradné stabilni v prabéhu ¢asu a diky kratké
destilaci vyZzaduje i méné energie a vytvari méné odpadu, nez mnoho jinych
izola¢nich materialt na jiné nez asfaltové bazi.

» Asfalt neni Skodlivy lidem a Zivotnimu prostfedi — jako uhlovodik se sklada v
podstaté jen z uhliku, vodiku a kysliku. Je to uhlovodik, ktery neni uréen pro
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spalovani, ale pro pouziti ve stavebnich materialech a sam o sobé& nevytvari
Zzadné sklenikové plyny. To znamend, Ze predstavuje jen minimalni riziko pro
lidstvo po celou dobu jeho Zivotniho cyklu - na rozdil od dehtu, ktery se vyrabi
destilaci uhli a je klasifikovan jako karcinogenni.

» Asfaltové pasy maji uplatnéni pfi aplikaci na provoznich a vegetacnich
stfechach, které maji obvykle vétsi retencni schopnost ve srovnani s béznou
Sikmou stfechou — coz je pro méstsky systém odvodnéni jednodussi.
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5 ASFALTOVE PASY

Asfaltovych pasu je v sou€asné dobé velké mnozstvi typu. LiSi se tloustkou, druhem
pouzitého asfaltu a jeho modifikaci, typem a uloZenim nosné vlozky a povrchovymi
Upravami. Kazdy takto vyrobeny pas ma jiné mechanicko-fyzikalni vlastnosti a je
uréen pro jiné pouZiti. Nékteré z vlastnosti ruznych asfaltovych pasu jsou podobné,
jiné jsou vyrazné odliSné.

5.1 Obvykla skladba asfaltového pasu

- povrchova uprava horni kryci vrstvy
_ - horni kryci vrstva

- nosna viozka
_ - dolni kryci vrstva

- povrchova uprava dolni kryci vrstvy
Obr. 03 Obecna skladba asfaltového hydroizolacniho pasu

5.2 Povrchova Uprava

Pro ochranu horniho povrchu zabudovanych pasi vystavenych povétrnosti a UV
zafeni se tradiné pouzivA hrubozrnny minerélni posyp, kovova félie, granulat
popfipadé jind dostate¢na ochrana. Povrchova Uprava sniZzuje povrchovou teplotu.
Neékteré asfaltové hmoty nevyZzaduji povrchovou ochranu (napf. asfaltovd hmota
modifikovana APP).

Obr. 04 Rez asfaltovym pasem pro pouZiti jako vrchni vrstva hydroizolaénich
souvrstvi stfech. Na povrchu hrubozrnny mineralni posyp. V fezu je zfetelna nosna
vlozka asfaltové kryci hmoty.

Pro separaci (ochranu proti slepeni pasu v roli) asfaltovych past se pouziva na
spodni ploSe jemnozrnny mineralni posyp, spalitelna nebo snimatelna folie, stfiz
nebo papir.

Samolepici pasy maji dolni stranu opatfenu snimatelnou folii, kter4 je pfi pokladce
odstranéna.
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5.3 Asfaltova kryci vrstva

Asfaltova kryci hmota zajiStuje u zabudovanych asfaltovych pasu vodotésnost
hydroizolagni vrstvy a omezuje propustnost pro plyny.

Asfaltova kryci hmota je z oxidovaného asfaltu nebo asfaltu modifikovaného pfimési
zuSlechtujicich latek - modifikatora.

Oxidovany asfalt je destilacni ropny asfalt nebo fluxovany asfalt, jehoZ reologické
vlastnosti byly podstatné zménény reakci se vzduchem pfi zvySenych teplotach.

Jako modifikatory se pouzivaji termoplastické elastomery (nejbéznéjSi je styren-
butadien-styren...SBS) nebo plastomery. Vlastnosti modifikovanych pasi zavisi na
stupni a typu modifikace.

Obr.05 Vlevo granulat APP modifikatoru, vpravo SBS modifikator

Obecné porovnani rliznych typa asfaltové kryci hmoty modifikované SBS, APP a
oxidované asfaltové hmoty je v tabulce 01 a grafu 01.
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Tabulka 01 Obecné porovnani asfaltovych pasd s rdznym typem asfaltovée kryci
hmoty

Vlastnost Typu asfaltové kry ci hmoty
SBS APP OX

Trvanlivost 1 1 3
Odolnost UV zéafeni - 1 -
Odolnost proti tvorbé prasklin 1 1 3
Odolnost za vySSich teplot (odolnost proti stékani) | 2 1 3
Aplikace pfi nizSich teplotach 1 2 3
Pevnost ve spojich 1 2 2
Legenda: 1 velmi dobré, 2 dobré, 3 dostatec¢né, - neplni

G,raf001 Obecné trendy a rozdily pro jednotlivé stupné modifikace a typy asfaltovych

pasu
Teplota povrchu stfechy (v CR)
Modifikované pasy: SBS (- 15 °C)
SBS (- 20 °C)

SBS (- 25 °C)

SBS (-40°C)

APP (10 °C)

APP (-20 °C)
APP (-35°C)

Oxidované pasy l

-40 -30 -20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 S0 100 110 120 130 140 150
°C
Teplota povrchu stfechy v CR
Obecné teplotni podminky pro montaz asfaltovych pasu

Vlastnosti asfaltovych past v laboratofi podle CSN EN. Zadatek teplotni Skaly -
ohebnost pfi nizké teploté podle CSN EN 1109. Konec teplotni kaly - odolnost proti
stékani pfi zvySené teploté podle CSN EN 1110. Udaje se uvadgji v technickych
listech vyrobkd.

Il

Komentér ke grafu 01:
» graf plati pro sou¢asné vyrabéné natavitelné asfaltove pasy;
» pro aplikaci konkrétnich asfaltovych pasu plati zasady stanovené vyrobcem.
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5.4 Plniva

Pro zlepSeni nékterych vlastnosti se do asfaltu pouzivaji plniva. Plniva stabilizuji
kryci asfaltovou hmotu a zajiStuji tak zlepSeni procesu vyroby, skladovani a
zpracovatelnost vysledného vyrobku.

Jako plniva se obvykle pouZivaji jemnozrnné mineraini materidly jako Dbfidlice,
vapenec nebo popilek.

Pfesny vztah a pomér mezi obsahem piniv a asfaltové hmoty se bé&zné neuvadi.
Nejlepsi kontrola spravného slozeni asfaltovych pasu je jeho dlouhodoba funkénost
v konstrukci (po spravném zabudovani).

Protoze se jako plniva mohou pouzit latky razné mérné hmotnosti, neni pro kontrolu
sloZeni spravné kontrolovat ploSnou hmotnost a hmotnostni podil plniv obecné nebo
musi byt zndm typ pouZitého plniva (od 900 kg/m® do 2 700 kg/m®). ProtoZe, jak jiz
bylo uvedeno, typ plniv v asfaltovych pasech se obvykle neuvadi, je témito TP
doporu€eno uvadét mnozstvi asfaltové hmoty pfi specifické tloustce pasu.

Pro orienta¢ni potfebu Ize vyuzit tabulku 02, uvadéjici ploSné hmotnosti past typu
V60 S35 a V60 S40 v zavislosti na typu pouZzitého piniva.

Tabulka 02 Orientaéni ploSné hmotnosti pasu typu V60 S35 a V60 S40 v zavislosti
na typu pouZzitého plniva

Tlous tka Oznaceni podle | Typ plniva a jeho Orienta €éni plosna
pasu [mm] |CSN 73 0605-1 |orienta €ni objemova hmotnost asfaltového
hmotnost [kg/m 3] pasu [kg/m 4]
V60 S35 mikromleta bfidlice 1200 4,3
3,5 AL+V S35 mlety vapenec 1400 4.8
popilek 800 4,0
4,0 V60 S40 mikromleta bfidlice 1200 4,8
G200 S40 —
AL+V S40 mlety vapenec 1400 5,3
popilek 800 4,5

10
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5.5 Nosné vlozky

Nosna vlozka se nachazi uvnitf nebo na povrchu asfaltového pasu, ktery zajistuje

jeho stabilitu nebo mechanickou pevnost nebo pfinasi nékteré z funkénich viastnosti.
Pfi vyrobé se pfed nanesenim kryci hmoty obvykle impregnuje asfaltovou hmotou.

5.5.1 Nosna vlozka typu P

Nosné vloZka z polyesterového rouna nebo kombinace nosné vlozky s prevazujicim
podilem polyesterového rouna, to zahrnuje i P vloZzky vyztuzené sklenénymi viakny.

Je vhodna pro vrchni pasy vystavené povétrnosti. Pfi tahovém zatizeni vykazuji
elastické protazeni v fadu desitek procent. Obvykla ploSna hmotnost se pohybuje
v rozmezi 180 aZ 250 g.m™

Vlozky typu P je béhem vyroby asfaltového pasu nutné pfedem impregnovat, aby
bylo rouno dobfe prostoupeno asfaltem.

Nevyhodou je menSi rozmeérova stalost pfi zméné teploty. Pfi neSetrném natavovani
pasu s P vloZzkou muzZe dojit vlivem tepla kjeji deformaci a tim i k degradaci
funkénich vlastnosti pasu.

Polyesterové vlozky se pro zlepSeni predevSim rozmérové stability vyztuzuji
sklenénym vlakny. VyztuZeni muze byt provedeno v podélném nebo podélném i
pficném sméru. Dosahuje se tak uspokojivé rozmérové stalosti pfi zachovani
taznosti.

R

h'; »_,.

'
N

L I

PAR 9[
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l TR,

(LT AL LT III,E!HJIIII

Obr. 06 Detail viozky z pélyesterového rouna podélné vyztuzeného sklenénymi
vlakny

11
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5.5.2 Nosna vlozka typu G

Nosna vlozka ze sklenéné tkaniny nebo kombinace nosné vlozky s prevazujicim
podilem sklenéné tkaniny.

VloZzky ze sklenéné tkaniny dosahuji vysoké pevnosti. Obvykla ploSnd hmotnost se
pohybuje okolo 200 g.m™.

Maji velkou mechanickou odolnost a jsou zarover dobfe ohebné. Toho se vyuziva pfi
feSeni detaild. Nejsou nachylné na rozmérové zmeény zplsobené teplotou plamene
béhem aplikace. Nejsou elastické, jsou tedy méné vhodné pro aplikace vystavené
vlivim povétrnosti.

VyuZivaji se pro mechanicky kotvené systémy.

Vlozky ze sklenéné tkaniny je nutné bé&hem vyroby asfaltového pasu predem
impregnovat, aby byla tkanina dobfe prostoupena asfaltem.

T
HIHHH T
;;55 iiisﬁmiis’fi:;;i;i?ﬁ%ij
HHHHBHHH
SHHBHIH I HHE I
E, i gigiliis.‘e’g;;;:;j-i
F1Hi] 2325_5535535_{5,'s‘iiiiigif
Obr. 07 Detall vlozky ze sklenéné tkaniny

12
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5.5.3 Nosna vlozka typu V
Nosna vlozka ze sklenéné rohoze.

VloZzky ze sklenéné rohoZe jsou zpracovany z netkanych vidken. Obvykla ploSna
hmotnost je od 50 g/m? do 100 g/m®.

Vlozky ze sklenéné rohoze jsou nachylné na poskozeni ohybem, pas s takovou
vloZkou lIze trhat rukou.

PFi vyrobé& neni obvykle nutné viozky ze sklenéné rohoze samostatné impregnovat,
asfalt dobfe projde strukturou vlaken.

b s S T e T < I e’

Obr. 08 Detail viozky ze sklenéné rohoze

13
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5.5.4 Nosna vlozka typu Al
Hlinikova félie kombinovana s dalSi nosnou vlozkou (V, G nebo P).

Vlozky s Al félii se pouzivaji do asfaltovych pasu s vysokou odolnosti proti
propustnosti plynd (radonu) a vodni pary. TlousStka Al félie je nejCasté&ji 0,09
mikrometrd.

Pro pésy s Al vloZzkou se pouziva speciélni asfaltova smés, kterd zajisStuje pfidrznost
asfaltu k Al f6lii.

Obr. 09 Detail viozky s Al félii vyztuzené sklenénou rohozi

5.5.5 Specialni nosné viozky
proti prorastani kofend, s retardéry horeni

Pro speciélni aplikace jsou ur€eny vlozky asfaltovych past se zvlaStnimi funkénimi
vlastnostmi. Vlozky mohou byt odolné proti prorustani korfenl (pro aplikace ve
vegetacnich skladbach stfech). Odolnosti proti prorastani kofenu se dosahuje
specialnimi aditivy. Obdobné muze byt vlozka upravena retardéry hofeni.

Poznamka: Odolnost asfaltovych pasu proti proristani kofent i proti Sifeni plamene
se dosahuje i aditivy v samotné asfaltové hmoté.

14
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6 MOZNOSTI POUZITIi ASFALTOVYCH PAS U

6.1 Strecha — terminologie

Hydroizola éni vrstva — vrstva zjednoho nebo z vice vrstev hydroizolacniho
materialu (asfaltovych pasu). V pripadé vice vrstev musi byt jednotlivé vrstvy mezi
sebou propojené tak, aby se mezi nimi neSifila voda.

Hlavni hydroizola €ni vrstva - hydroizolacni vrstva, ktera v navrhovém stavu stavby
a prostiedi samostatné zajiStuje ochranu stavby proti pusobeni namahajici vody
(v ndvrhovém stavu je na , navodni strané“).!

Pojistna hydroizola €ni vrstva — hydroizolacni vrstva, ktera v pfipadé selhani hlavni
hydroizolaéni vrstvy zajisti ochranu stavby proti vodé. Dle CSN 731901, &.I 9.1.8.3.
je doporuc€eny sklon min. 1° a dle ¢l. 8.19.2. se nad touto vrstvou pro odtok vody
zfizuje drenézni vrstva. Odvodnéni této vrstvy by mélo byt feSeno tak, aby
signalizovalo poruchu hlavni hydroizolacni vrstvy.

Parotésna vrstva (parozabrana) - vrstva, ktera omezuje pohyb vodni pary
z jednoho prostfedi budovy do druhého nebo mezi interierem a exteriérem budovy.
Parozabrana muze také plnit funkci pojistné hydroizolace, ale musi splnit poZzadavky
kladené na tuto vrstvu.

Vrchni (finalni) vrstva — vrstva z asfaltového pésu, kterd je pfimo vystavena vnéjSim
klimatickym podminkam.

Podkladni (spodni) vrstva a mezivrstva — vrstva z asfaltového pasu, na kterou je
aplikovana dalSi vrstva asfaltového pasu, asfaltovy pas neni pfimo vystaven vnéjSim
klimatickym podminkam.

6.2 Pasy pro hydroizolace st Fech

6.2.1 Jednovrstva hydroizola €ni vrstva
Asfaltovy pas se nejCastéji stabilizuje mechanickym kotvenim do podkladu, lepenim
k podkladu nebo pfitizenim celé skladby.

Pouziji se asfaltové pasy dle tabulky 05.

Pouzivaji se asfaltové pasy s:

- kryci hmotou SBS anebo v nasich podminkdch méné &astéji s kryci hmotou
APP.

- nosnou vloZkou o dostate€né pevnosti, taznosti a rozmérové stalosti.
Prikladem jsou nosné vlozky z polyesterového rouna (P), sklenéné tkaniny
(G), pfipadné jejich kombinace.

- horni Upravou povrchu. V zavislosti na druhu asfaltové hmoty jsou tyto
asfaltové pasy opatfeny ruznou povrchovou ochrannou vrstvou asfaltové

! Smérnice CHIS 01
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hmoty proti pusobeni UV zareni (hrubozrnny posyp, granulat, specialni folie).
Asfaltové pasy s kryci hmotou asfaltu s SBS takovouto ochranu vyzaduiji,
asfaltové pasy s kryci hmotou asfaltu s APP tuto ochranu nevyzaduiji.

Obr. 10 Priklad pouziti jednovrstvého asfaltového pasu

6.2.2 Vicevrstva hydroizola €ni vrstva
SloZend z podkladniho a vrchniho pasu, popfipadé mezivrstvy.

Pro podkladni p4sy a mezivrstvy se pouZije tabulka 03.

Pro vrchni pasy se pouzije tabulka 04.

Podkladni pésy se stabilizuji natavenim, mechanickym kotvenim do podkladu,
lepenim k podkladu lepidly nebo lepici hmotou samotného pasu.

V pfipadé stabilizace celého systému pfitizenim je podkladni pas stabilizovan dle
potfeb montaze.

Pro podkladni vrstvu a mezivrstvu se pouzivaji asfaltové pasy s:

kryci hmotou asfaltu s SBS, APP nebo oxidovaného asfaltu.

nosnou vioZzkou o dostateCné pevnosti, taznosti a rozmérové stalosti.
Prikladem jsou nosné vlozky z polyesterového rouna (P), sklenéné tkaniny
(G), pfipadné jejich kombinace.

horni Upravou povrchu.  Horni Uprava povrchu je vétSinou v podobé
spalitelnych folii nebo jemnozrnného mineralniho posypu.
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Obr. 11 Priklad pouZiti souvrstvi asfaltovych pasd, vlevo podkladni vrstva, vpravo
mezivrstva

Vrchni pas musi byt s podkladnim pasem vzdy plnoploSné spojen. Natavuje se nebo
se lepi hmotou samotného pasu nebo asfaltovou hmotou (za tepla i za studena).

Pro vrchni vrstvu se pouZzivaji obvykle asfaltové pasy s:

- kryci hmotou SBS anebo v nasich podminkdch méné &astéji s kryci hmotou
APP.

- nosnou viloZkou o dostate€né pevnosti, taznosti a rozmérové stalosti.
Prikladem jsou nosné vlozky z polyesterového rouna (P), sklenéné tkaniny
(G), pfipadné jejich i kombinace.

- horni Upravou povrchu. V zavislosti na druhu asfaltové hmoty jsou tyto
asfaltové pasy opatfeny ruznou povrchovou ochrannou vrstvou asfaltové
hmoty proti pusobeni UV zareni (hrubozrnny posyp, granulat, specialni folie).
Asfaltové pasy s kryci hmotou asfaltu s SBS takovouto ochranu vyzZaduiji,
asfaltové pasy s kryci hmotou asfaltu s APP tuto ochranu nevyzaduiji.

.?.-h-—
(S 'o'o o I

Obr. 12 Priklad pouZziti souvrstvi asfaltovych pasd, vrchni vrstva

V pfipadé vegetacnich stfech musi byt hydroizolaéni vrstva odolna proti prortstani
koreny. Toho se vétSinou dosahuje pfidanim aditiv do asfaltové hmoty nebo je pro
tyto Géely upravena vyztuzna viozka. Pasy musi splfiovat podminky normy CSN EN
13948 Hydroizolaéni pasy a félie - Asfaltové, plastové a pryZzové pasy a folie pro
hydroizolaci stfech - Stanoveni odolnosti proti prordstani korend.

Pro vrchni pasy vegetacnich stfech se pouzije tabulka 06.
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Obr. 13 Priklad pouZiti souvrstvi asfaltovych pasd ve vegetacni skladbé, vrchni
vrstva

6.3 Pasy pro hydroizolace spodni stavby

Hydroizola¢ni vrstva — vrstva z jednoho nebo z vice vrstev hydroizolacniho materialu
(asfaltovych pasu). V pfipadé vice vrstev, musi byt jednotlivé vrstvy mezi sebou
propojené tak, aby se mezi nimi neSifila voda.

Vyrobkova norma CSN EN 13969 rozdéluje asfaltové pasy do spodni stavby do dvou
skupin. TYP A (proti zemni vihkosti) a TYP T (proti tlakové vodé).

Pozor!l Na zékladé rozdéleni pasu na typ A a T podle CSN EN 13969 nelze
vyvozovat zadné zavéry tykajici se navrhu hydroizolaéni konstrukce. Rozdéleni na
pasy typu A a T ma pouze za cil rozliSit pasy s vysSi a nizsi odolnosti pfi zkouSce
laboratorni vodotésnosti podle CSN EN 1928. Navrh hydroizolagni konstrukce viz
Clanek 7.1.

6.3.1 Pasy typu A
Pouziji se asfaltové pasy dle tabulky 07.

Obvykle se pouzivaji asfaltové pasy s:
- hmotou modifikovanou polymery, plastomery nebo z oxidovaného asfaltu.
- nosnou vioZkou z polyesterového rouna (P), sklenéné tkaniny (G), pfipadné
jejich kombinace nebo sklenéného rouna (V).
- horni Upravou povrchu, ktera je vétSinou v podobé spalitelnych folii anebo
jemnozrnného mineralniho posypu.
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6.3.2 Pasytypu T
Pouziji se asfaltové pasy dle tabulky 08.

Obvykle se pouzivaji asfaltové pasy s:
- hmotou modifikovanou polymery, plastomery nebo z oxidovaného asfaltu.
- nosnou viozkou ze sklenénych vlaken tkanych (G) nebo polyesterového
rouna (P), pfipadné jejich kombinace.
- horni Gpravou povrchu, ktera je vétSinou v podobé spalitelnych folii nebo
jemnozrnného mineralniho posypu.

6.3.3. Protiradonova izolace

Asfaltové pésy, které se pouZzivaji pro hydroizolaci spodni stavby, se zéaroven
pouZivaji jako protiradonova izolace. Zakladnim predpokladem pouziti jako
protiradonova izolace je, Ze asfaltovy pas ma zméreny soucinitel difize radonu dle
metody K124/02/95 CVUT Praha. Jednd se o jedinou moZnou metodiku
dle CSN 73 0601:2006. Tento parametr nemusi mit asfaltové pasy, které se pouZiji
v pfipadé nizkého radonového indexu stavby.

Soucinitel difize radonu pro asfaltové péasy s nosnou viloZzkou z bézné
pouzivanych materialtl (V, G, P) se pohybuje fadové v 1,0.10 ! pro asfaltové
izolac":nl’lﬁ)ésy se spfazenou nosnou viozkou s kovovou folii (Al) se pohybuje fadové v
1,0.10 .

Pfednostné je vhodné pouzit asfaltové pasy s dostateCnou pevnosti nosné vlozky.
Podle CSN 73 0601:2006 asfaltové pasy s kovovymi nosnymi vloZkami nesmi byt
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pouzity jako jediny material protiradonoveé izolace. Je tedy nutné je kombinovat s
asfaltovymi pésy s jinymi nosnymi vioZzkami.

Jako protiradonova izolace se pouzivaji asfaltové pasy s:
- kryci hmotou modifikovanou polymery, plastomery nebo z oxidovaného
asfaltu.
- nosnou vioZzkou z hlinikové folie (Al), polyesterového rouna (P), sklenéné
tkaniny (G), skelné rohoze (V), pfipadné jejich kombinaci
- horni Gpravou povrchu, ktera je vétSinou v podobé spalitelnych félii nebo
jemnozrnného mineralniho posypu.

6.4 Pasy pro parozabrany staveb
Pouziji se asfaltové pasy dle tabulky 09.
Jako parozabranu je mozné pouZzit natavitelné nebo samolepici asfaltové pasy.

Vysokého difuzniho odporu se dosahuje pouzitim kovové nosné vlozky, specialni
vloZzky, specialni smési asfaltu.

Jako parozabrana se pouZzivaji asfaltové pasy s:
- kryci hmotou SBS nebo v naSich podminkach méné &astéji s kryci hmotou
APP.
- nosnou vlozkou , ktera se voli sohledem na podklad, na ktery bude
aplikovana (silikatovy podklad, dfevo, trapézovy plech).
- horni Gpravou povrchu , ktera je vétSinou v podobé spalitelnych folii nebo
jemnozrnného mineralniho posypu.

SRR
LA =

— — e —
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Obr. 16 Priklad pouZziti parozabrany z asfaltového pasu
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7 POZADAVKY PODLE CSN 73 0605-1

Minimalni technické pozadavky na asfaltové pasy, vyrobené podle evropskych
harmonizovanych norem, uréenych pro zabudovani v podminkach Ceské republiky
stanovuje norma CSN 73 0605-1 Hydroizolace staveb - Povlakové hydroizolace -
Pozadavky na pouziti asfaltovych pasd.

V této kapitole jsou uvedeny technické poZadavky podle CSN 73 0605-1 tykajici se
asfaltovych pasl pouzivanych pro hydroizolaci stfech, hydroizolaci spodni stavby a
pro parozabrany staveb.

Uvedené materialy pro vyrobu asfaltovych pasu a oznacovani vyrobku takeé odpovida
CSN 73 0605-1.

7.1 Navrh hydroizola €éni koncepce a zabudovani asfaltovych pas u

Citace z CSN 73 0605-1:

5.1.1 Navrh hydroizola¢ni koncepce ma byt soucasti projektové dokumentace.
POZNAMKA Je mozné vyuzit normy CSN P 73 0600, CSN P 73 0606, CSN 73 1901.

5.1.2 Zabudovani asfaltovych pasd se provede podle pokynd a za podminek
definovanych dodavatelem.

POZNAMKA Informace k vyskytu kaluZi na krytinach plochych stfe$nich plastu viz priloha A.

Jeden z nejnovéjSich podkladu pro navrh hydroizolaéni koncepce stavby je smérnice
CHIS 01 OCHRANA STAVEB A KONSTRUKCI PRED NEZADOUCIM PUSOBENIM
VODY A VLHKOSTI zledna 2014. Smérnice zavadi nazvoslovi hydrofyzikalniho,
mechanického a korozniho namahani a stanovuje pozadavky na spolehlivost a
trvanlivost hydroizolaénich konstrukci i na zpracovani projektu hydroizolacni
koncepce stavby. V pfilohdch je doplnéna pomicka pro pfedbézny navrh
hydroizolaéni koncepce stavby a posouzeni hydroizola¢nich konstrukci.

7.2 Pozadavky na vyrobky

7.2.1 Asfaltova kryci hmota

Citace z CSN 73 0605-1:

5.2.1.1 Asfaltovd kryci hmota zajiStuje u zabudovaného vyrobku vodotésnost
hydroizolaéni vrstvy a omezuje propustnost pro plyny.

5.2.1.2 Volba typu a slozeni asfaltové kryci hmoty ma vliv na trvanlivost
zabudovanych vyrobkd.

5.2.1.3 Doporuc¢end mnozstvi asfaltové hmoty (bez plniv) asfaltovych pasd jsou v
priloze C. Metodika stanoveni mnozZstvi asfaltové hmoty (bez piniv) je v pfiloze D.

PoZzadavky na mnoZstvi asfaltové hmoty jsou vtéto publikaci pfimo uvedeny
v souhrnnych tabulkach technickych pozadavku (tabulky 03 az 09).
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7.2.2 Ochrana asfaltové kryci hmoty

Citace z CSN 73 0605-1:

5.2.1.4 Nechranena asfaltovd kryci hmota neni obvykle dlouhodobé odolna vicdi
pusobeni slunecniho zafeni (UV zafeni), povrchy vystavené povétrnosti musi byt
vhodné chranény. Za vhodnou ochranu asfaltovych pasd dodavanou s vyrobkem a
uréenych pro polohu vystavenou povétrnosti se povazuje hrubozrnny mineralni
posyp.

POZNAMKA Nékteré specialni asfaltové hmoty nevyzaduji povrchovou ochranu. Pro tyto pasy,

pouZité jako vrchni vrstvy, se podle CSN EN 1307 pozaduje doplnéni zkousky umélého starnuti pfi
dlouhodobé kombinaci UV z&reni, zvySeni teploty a vody.

5.2.3.1 Pro ochranu, jinak nechranénych, vrchnich asfaltovych pasd proti povétrnosti
je dostatecny jejich hrubozrnny mineralni posyp, kovova folie, granulat popripadé
jind dostate¢na ochrana.

7.2.3 Typ asfaltové kryci hmoty

Citace z CSN 73 0605-1:

5.2.1.5 V podminkach CR se preferuji hydroizolaéni pasy s asfaltovou kryci vrstvou
modifikovanou elastomery.

5.2.1.6 Kryci hmota z oxidovaného asfaltu (OX) se povaZuje za kvalitativné horsi
variantu. Asfaltové pasy s kryci hmotou z oxidovaného asfaltu se dovoluji pouze
jako podkladni popf. mezivrstva pro vicevrstvé systémy hydroizolaci.

POZNAMKA Pfi kombinaci asfaltovych pasd ruzného latkového sloZeni je tfeba posoudit rizika
mozné vzajemné nesnasenlivosti.

7.2.4 Nosnéa vlozka

Citace z CSN 73 0605-1:

5.2.2.1 Nosna vlozka ma pro asfaltové pasy vyztuzujici vyznam. U asfaltovych pasd
ma umoznit jejich vyrobu a zajistit jejich mechanickou odolnost p/i pokladani a po
zabudovani. Nosna vloZzka ma byt impregnovana.

POZNAMKA 1 Volbou speciélni vlozky, napf. s kovovou vrstvou nebo jinou technickou tpravou, Ize
dosahnout zvySené odolnosti zabudovanych vyrobkd proti pronikani plynda.

POZNAMKA 2 Pouzitim dal3ich specialnich typd viozek Ize dosahnout zvysené odolnosti
zabudovanych vyrobkd proti Sifeni pozéaru, pronikani kofend apod.
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7.2.5 Povrchova uprava

Citace z CSN 73 0605-1:

5.2.3.2 Barva hrubozrnného mineralniho posypu neni funkéné vyznamnym
parametrem asfaltovych pasd, viz priloha B.

5.2.3.3 Pro separaci (ochrana proti slepeni pasu v roli) se pouZije jemny mineralni
posyp, spalitelna nebo snimatelna folie, papir nebo jakykoli jiny vhodny material.

Komentar k barvé posypu asfaltovych pasi véetné doprovodnych obrazku je
v pfiloze B.
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7.3 Rozcestnik pro ur €eni poZzadavk G na asfaltové pasy podle mista pouziti ve

stavb é

CSN EN 13707

CSN EN 13970/

CSN EN 13969

Pasy pro hydroizolace st rfech
CSN EN 13707

Pasy pro hydroizolace
spodni stavby
CSN EN 13969

Pasy pro
parozabrany
CSN EN 13970

Podkladni vrstva/mezivrstva

Tabulka 03

Pasy typu A

Tabulka 07

Péasy pro parozabrany

Tabulka 09

Vrchni vrstva souvrstvi (bez trvalé tézké
povrchové ochrany)

Tabulka 04

Pasy typu T

Tabulka 08

Pasy pro jednovrstvé systémy

Tabulka 05

Vrchni vrstva souvrstvi s G¢innou povrchovou
ochranou nebo pro vegetacni skladby

Tabulka 06

Pasy typu: V60 S35, G200 S40 Tabulka 10
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7.4 Péasy pro hydroizolaci st fech podle €SN EN 13707

Tabulka 03 Pasy pro hydroizolaci stfech - Podkladni vrstva/mezivrstva

Charakteristika 7kuSebni Jednotka | Netavitelné AP Samolepici AP [Tolerance
metoda

Zjevné vady CSN EN / Bez zjevnych vad Bez zjevnych vad |/
1850-1

Délka CSNEN m 2 MLV 2 MLV /
1848-1

Sitka CSNEN m 2 MLV 2 MLV /
1848-1

Pfimost CSN EN / Vyhovuje Vyhovuje /
1848-1

TlouStka CSN EN mm =40 >2,56* 5%
1849-1 max. 0,2

mm

Vodotésnost CSN EN 1928 |kPa > 100 260 /

Reakce na oher CSN EN / Urc¢it tfidu Ur¢it tfidu /
13501-1+A1

Propustnost vodnich CSN EN 1931 |/ MDYV nebo 20 000 MDV nebo 20 000 | pro MDV

par - faktor difazniho tolerance

odporu p

Nejvétsi tahova sila CSN EN N/50mm | = 500/= 800 (P/G) > 220/220/800 /

- podélné 12311-1 > 500/= 800 (P/G) (VIPIG)

- pFicné

Nejvétsi protazeni CSN EN % = 30/z 2 (PIG) = 2/=25/22 /

- podéiné 12311-1 >30/z 2 (PIG) (VIPIG)

- pficné

Odolnost proti CSN EN N > MLV > MLV /

protrhavani (jen pro 12310-1

mechanicky

pfipevnéné vrstvy)

Rozmé&rova stalost CSN EN % <0,5 (P) <0,5(P) /
1107-1 (G) bez zkouseni (G/ V) bez

vyhovuje zkouseni vyhovuje
Ohebnost pfi nizké CSN EN 1109 |°C <-15 /
teploté <0/s-5/=<-15
(OX**/APP/SBS)

Ohebnost pii nizké CSN EN 1109 |°C <-15 /

teploté na spodni <0/s-5/=<-15

strané pasu (pro pasy (OX**/APP/SBS)

s rozdilnou smési nad

a pod nosnou vlozkou)

Odolnost proti stékani | CSN EN 1110 |°C = +70/z +120/ = +90 = +90 /

pfi zvySené teploté (OX**/APP/SBS)

Mnozstvi asfaltové CSN 73 0605- g/m2 22 500/22700/22 700 [=1500 /

hmoty 1 (OX**/APP/SBS)

* Pasy mensi tloustky (po odecteni tolerance) se nezapocitavaji do tloustky hydroizolacniho souvrstvi.
**\/ podminkach CR se preferuji hydroizolaéni pasy s asfaltovou kryci vrstvou z modifikovaného asfaltu.
Oxidovana kryci hmota se povazuje za kvalitativné horsi variantu.
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Tabulka 04 Pasy pro hydroizolaci stfech - vrchni vrstva souvrstvi (bez trvalé tézké

povrchoveé ochrany)

Charakteristika ZkuSebni metoda | Jednotka | Natavitelné / samolepici Tolerance
AP
Zjevné vady CSN EN 1850-1 / Bez zjevnych vad /
Délka CSN EN 1848-1 m > MLV /
Sitka CSN EN 1848-1 m 2 MLV /
PFmost CSN EN 1848-1 / Vyhovuje /
Tloustka CSN EN 1849-1 mm 242 5%
max. 0,2
mm
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa =100 /
Chovani pfi vnéjSim pozaru CSN EN 13501- / Systémova zkouska /
5+A1
Reakce na ohefi CSNEN 13501- |/ Urgit tFidu /
1+A1
Propustnost vodnich par - faktor CSN EN 1931 / MDV Pro MDV
difdzniho odporu p nebo 20 000 tolerance
Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 | N/50mm /
- podélné > 500/= 800 (P/G)
- pfiéné > 500/ 800 (P/G)
Nejvétsi protaZeni CSNEN12311-1 |% /
- podélné > 30/z 2 (PIG)
- pficné > 30/= 2 (PIG)
Odolnost proti protrhavani (ien pro | CSN EN 12310-1 | N > MLV /
mechanicky pfipevnéné vrstvy)
Rozmérova stélost CSN EN 1107-1 % <0,3(P) /
(G) bez zkouSeni vyhovuje
Tvarova stalost pfi cyklickych CSN EN 1108 mm = MLV
zménach teploty (pouze pro pasy s
kovovou folii na povrchu)
Ohebnost pfi nizké teploté CSN EN 1109 °C <-5/<-15 (APP/SBS) /
Ohebnost pii nizké teploté na CSN EN 1109 °C <-5/<-15 /
spodni strané pasu (pro pasy s (APP / SBS)
rozdilnou smési nad a pod nosnou
vlioZkou)
Odolnost proti stékani pfi zvySené CSN EN 1110 °C = +120/=+90 /
teploté (APP/SBS)
PFilnavost posypu CSN EN 12039 % MDV (max. 30) Pro MDV
tolerance
Vliv umélého starnuti na ohebnost | CSN EN 1296/CSN | / MDV Pro MDV
EN 1109 tolerance
Vliv umélého starnuti na odolnost | CSN EN 1296/CSN | / MDV* Pro MDV
proti stékani EN 1110 tolerance
Mnozstvi asfaltové hmoty CSN 73 0605-1 g/m? =2500 /

* Pasy bez stalé povrchové ochrany se navic k CSN EN 1296 zkousi metodou umélého starnuti
podle CSN EN 1297 po dobu 1 000 hodin UV expozice.
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Tabulka 05 Péasy pro hydroizolaci stfech - Pasy pro jednovrstvé systémy

Tolerance

Charakteristika Zkusebni Jednotka | Natavitelné / samolepici AP
metoda
Zjevné vady CSN EN 1850-1 |/ Bez zjevnych vad /
Délka CSNEN 1848-1 |m 2 MLV /
Sitka CSNEN 1848-1 |m 2 MLV /
PFmost CSN EN 1848-1 |/ Vyhovuje /
Tloustka CSN EN 1849-1 | mm 24,6 5%
max. 0,2 mm
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa 2100 /
Chovani pfi vn&jsim pozaru | CSN EN 13501- |/ Systémova zkouska /
5+Al
Reakce na ohefi CSN EN 13501- |/ Urgit tFidu /
1+Al
Vodotésnost po protaZeni pfi | CSN EN 13897 | % > MLV /
nizké teploté (jen pro pasy
ur¢ené k mechanickému
kotveni v jedné vrstvé)
Odolnost proti odlupovani ve | CSN EN 12316-1 | N/50mm | MDV Pro MDV
spaoji (jen pro pasy uréené k tolerance
mechanickému kotveni v
jedné vrstvé)
Smykova odolnost ve spoji CSN EN 12317-1 | N/50mm | MDV Pro MDV
tolerance
Propustnost vodnich par - CSN EN 1931 / MDYV nebo 20 000 Pro MDV
faktor difazniho odporu p tolerance
Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 | N/50mm /
- podélné =800 (P)
- pricné =800 (P)
Nejvétsi protazeni CSN EN 12311-1 | % /
- podélné =230 (P)
- pficné > 30 (P)
Odolnost proti narazu CSN EN 12691 mm > MLV /
Odolnost proti statickému CSN EN 12730 kg > MLV /
zatizeni (metoda A)
Odolnost proti protrhavani CSN EN 12310-1 [N > 150 (jen pro mechanicky /
pfipevnéné vrstvy)
Rozmérova stalost CSNEN 1107-1 | % <0,3(P) /
sklenéna vloZka - bez
zkouSeni vyhovuje
Tvarova stélost pfi cyklickych | CSN EN 1108 mm > MLV
zmeénach teploty (pouze pro
pasy s kovovou povrchovou
Upravou)
Ohebnost pfi nizké teploté CSN EN 1109 °C <-10/=-20 /
(APP / SBS)
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Ohebnost pii nizké teploté CSN EN 1109 °C <-10/<-20 /

na spodni strané pasu (pro (APP / SBS)

pasy s rozdilnou smeési nad a

pod nosnou viozkou)

Odolnost proti stékani pfi CSN EN 1110 °C >+130/=+100 /

zvysené teploté (APP / SBS)

PFilnavost posypu CSN EN 12039 | % MDV (max. 30) Pro MDV

tolerance

Vliv umélého starnuti na CSN EN / MDV Pro MDV

ohebnost 1296/CSN EN tolerance
1109

Vliv umélého starnuti na CSN EN / MDV* Pro MDV

odolnost proti stékani 1296/CSN EN tolerance
1110

Mnozstvi asfaltové hmoty CSN 73 0605-1 | g/m? >2900 /

* Pasy bez stalé povrchové ochrany se navic k CSN EN 1296 zkousi metodou umélého starnuti podle CSN EN
1297 po dobu 1 000 hodin UV expozice.
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Tabulka 06 Pasy pro hydroizolaci stfech - vrchni vrstva souvrstvi s U¢innou
povrchovou ochranou nebo pro vegetacni skladby

Charakteristika Zkuebni Jednotka Natavitelné AP Tolerance

metoda
Zjevné vady CSN EN 1850-1 |/ Bez zjevnych vad /
Délka CSNEN1848-1 |m > MLV /
Sitka CSNEN 1848-1 |[m 2 MLV /
PFmost CSNEN 1848-1 |/ Vyhovuje /
Tloustka CSN EN 1849-1 | mm 2 4,2 s hrubozrnnym posypem | 5 %

2 4,0 bez hrubozrnného max. 0,2mm
posypu

Vodotésnost CSN EN 1928 kPa =100 /
Chovani pfi vn&j$im pozaru | CSN EN 13501- |/ Systémova zkouska /

5+A1
Reakce na ohefi CSN EN 13501- |/ Urgit tfidu /

1+A1
Smykové odolnost ve spoji | CSN EN 12317-1 | N/50mm MDV Pro MDV

tolerance

Propustnost vodnich par - CSN EN 1931 / MDV nebo 20 000 Pro MDV
faktor difizniho odporu p tolerance
Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 | N/50mm /
- podélné > 500/= 800 (P/G)
- pficné > 500/= 800 (P/G)
Nejvétsf protaZeni CSN EN 12311-1 | % /
- podélné > 30/z 2 (PIG)
- pficné 2 30/z 2 (PIG)
Odolnost proti narazu CSNEN 12691 | mm > MLV /
Odolnost proti statickému CSN EN 12730 kg > MLV /
zatizeni (metoda A)
Odolnost proti prorastani CSN EN 13948 / Vyhovuje /
kofend
Rozmérova stalost CSNEN 1107-1 | % <0,5(P) /
Ohebnost pfi nizké teploté CSN EN 1109 °C <-10/<-20 (APP / SBS) /
Ohebnost pfi nizké teploté CSN EN 1109 °C <-10/<-20 (APP / SBS) /
na spodni strané pasu (pro
pasy s rozdilnou smési nad
a pod nosnou vlozkou)
Odolnost proti stékani pfi CSN EN 1110 °C > +130/=+100 (APP/SBS) |/
zvysené teploté
MnozZzstvi asfaltové hmoty CSN 73 0605-1 g/m2 2 2 500 hrubozrnny posyp /

22 700 bez hrubozrnného
posypu
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7.5 Pasy pro hydroizolaci spodni stavby podle

CSN EN 13969

Tabulka 07 Pasy pro hydroizolaci spodni stavby - pasy typu A (nizsi odolnost proti
pusobeni vody podle CSN EN 1928)

Charakteristika 7kuSebni Jednotka [Natavitelné AP $amolepici AP Tolerance
metoda
Zjevné vady CSN EN 1850-1 |/ Bez zjevnych vad | Bez zjevnych |/
vad
Délka CSN EN 1848-1 |m > MLV > MLV /
Sitka CSNEN 1848-1 |m > MLV > MLV /
PFimost CSNEN 1848-1 |/ Vyhovuje Vyhovuje /
TlouStka CSN EN 1849-1 | mm =235 =225* 5%
max. 0,2
mm
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa 22 22 /
Odolnost proti narazu CSNEN 12691 |mm > MLV > MLV /
Vliv umélého starnuti na CSN EN 1296 kPa >2 22 /
vodotésnost
CSN EN 1928
Rozmérova stalost CSN EN 1107-1 | % <0,5(P) <0,5(P)
Ohebnost pii nizké teploté CSN EN 1109 °C <0/<-5/<-15 <-15 /
(OX**/APP/SBS)
Odolnost proti protrhavani CSN EN 12310-1 | N MDV MDV Pro MDV
tolerance
Smykové odolnost ve spojich | CSN EN 12317-1 | N/50 mm | MDV MDV Pro MDV
(pouze pro pasy pro tolerance
jednovrstvé aplikace)
Propustnost vodni pary p CSN EN 1931 / MDV MDV Pro MDV
tolerance
Reakce na ohen CSN EN 13501- |/ Urcit tfidu Urcit tfidu /
1+A1
Odolnost proti statickému CSN EN 12730 kg > MLV > MLV /
zatizeni (metoda B)
Nejvétsi tahova sila GSN EN 12311-1 | N/50mm | =220 2220/220/800 |
- podélné (VIPIG)
- pFicné
Nejvétsi protazeni CSN EN 12311-1 | % 22 22/22522 |
- podélné (VIPIG)
- pficné
Mnozstvi asfaltové hmoty CSN 73 0605-1 | g/m? > 2000 >1 500 /

* Pasy mensi tloustky (po odecteni tolerance) se nezapoditavaji do tloustky hydroizolaéniho souvrstvi.

*+\/ podminkach CR se preferuji hydroizoladni pasy s asfaltovou kryci vrstvou z modifikovaného asfaltu.
Oxidovana kryci hmota se povazuje za kvalitativné horsi variantu.
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Tabulka 08 Pasy pro hydroizolaci spodni stavby - pasy typu T (vySSi odolnost proti
pusobeni vody podle CSN EN 1928)

Charakteristika 7kuSebni metoda Jednotka Nataviteln ~ é AP Tolerance

Zjevné vady CSN EN 1850-1 / Bez zjevnych vad /

Délka CSN EN 1848-1 m > MLV /

Sitka CSN EN 1848-1 > MLV /

PFmost CSN EN 1848-1 / vyhovuje /

Tloustka CSN EN 1849-1 mm 24,0 5 % max.
0,2 mm

Vodotésnost CSN EN 1928 kPa =100 /

Odolnost proti narazu CSN EN 12691 mm > MLV /

Vliv umélého starnuti na CSN EN 1296 kPa > 100 /

vodotésnost

CSN EN 1928
Ohebnost pii nizké teploté CSN EN 1109 °C <0/<-5/<-15 /
(OX*/APP/SBS)

Odolnost proti protrhavani CSN EN 12310-1 N MDV Pro MDV
tolerance

Smykové odolnost ve spojich CSN EN 12317-1 N/50 mm | MDV Pro MDV

(pouze pro pasy pro jednovrstvé tolerance

aplikace)

Propustnost vodni pary p CSN EN 1931 / MDV Pro MDV
tolerance

Reakce na ohen CSN EN 13501-1+A1 |/ Urgit tfidu /

Odolnost proti statickému zatizeni CSN EN 12730 kg > MLV /

(metoda B)

Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 N/50mm | = 800/ 500 (G/P) /

- podélné

- pficné

Nejvétsi protazeni CSN EN 12311-1 % = 2/2 30 (G/P) /

- podélné

- pFicné

Mnozstvi asfaltové hmoty CSN 73 0605-1 g/m2 >2500/22700/22700 |/

(OX/IAPP/SBS)

*\/ podminkéch CR se preferuji hydroizolaénf pasy s asfaltovou kryci vrstvou z modifikovaného asfaltu.
Oxidovana kryci hmota se povazuje za kvalitativné horsi variantu.
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7.6 Péasy pro parozabrany podle CSN EN 13970

Tabulka 09 Pasy pro parozabrany

Charakteristika 7kuSebni Jednotka [Natavitelné AP samolepici AP Tolerance
metoda
Zjevné vady CSN EN 1850-1 |/ Bez zjevnych vad | Bez zjevnych |/
vad
Délka CSN EN 1848-1 > MLV = MLV /
Sitka CSNEN 1848-1 |m > MLV > MLV /
Pfimost CSN EN 1848-1 |/ Vyhovuje Vyhovuje /
TlouStka CSN EN 1849-1 | mm =235 MDV 5%
max.
0,2mm
Reakce na ohen CSN EN 13501- |/ Urcit tfidu Urcit tfidu /
1+A1
Vodotésnost CSN EN 1928 / Vyhovuje Vyhovuje /
(Metoda B, 2kPa)
Odolnost proti narazu CSNEN 12691 |mm > MLV > MLV /
Vliv umélého starnuti na CSN EN 1296 - =50 % puavodni =50 % puavodni |/
propustnost vodnich par p hodnoty hodnoty
CSN EN 1931
Ohebnost pfi nizké teploté CSN EN 1109 °C < 0/< -5/=-15 <-15 /
(OX*/APP/SBS)
Odolnost proti protrhavani CSN EN 12310-1 |N >50 > 50 /
Smykové odolnost ve spojich | CSN EN 12317-1 | N/50 mm | MDV MDV Pro MDV
tolerance
Propustnost vodnich par pu CSN EN 1931 / > 100 000 2100 000 /
Nejvétsi tahova sila SN EN 12311-1 | N/50mm | > 150 2150 /
- podélné
- pFicné
Nejvétsi protazeni GSN EN 12311-1 | % >2 22 /
- podélné
- pficné
Mnozstvi asfaltové hmoty CSN 73 0605-1 | g/m* =2 300 Uvést /

*\/ podminkéch CR se preferuji hydroizolaénf pasy s asfaltovou kryci vrstvou z modifikovaného asfaltu.
Oxidovana kryci hmota se povazuje za kvalitativné horsi variantu.

32




SVAP

Abeceda asfaltovych izolaci

7.7 Pasy ozna éené V60S35, G200S40

Tabulka 10 Pasy

typu V60S35, G200S40 a obdobnych variant oznaceni
(napf. V60 S35 apod.)

Charakteristika 7kuSebni Jednotka | TYP: V60 S35 TYP: G200 S40
metoda
PoZadavek |Tolerance Pozadavek | Tolerance
Zjevné vady CSN EN 1850-1 |/ Bez / Bez /
zjevnych zjevnych
vad vad
Délka CSN EN 1848-1 |m = MLV / = MLV /
Sitka CSN EN 1848-1 | m = MLV / = MLV /
Pfimost CSN EN 1848-1 |/ Vyhovuje / Vyhovuje |/
Tloustka CSN EN 1849-1 | mm 23,5 5% 24,0 5%
max.0,2mm max. 0,2mm
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa 22 / =100 /
Odolnost proti narazu CSN EN 12691 | mm > MLV / > MLV /
Vliv umélého starnutina | CSNEN 1296 | kPa 22 / 2100 /
vodotésnost
CSN EN 1928
Ohebnost pfi nizké teploté | CSN EN 1109 °C <0 / <0 /
Odolnost proti protrhavani | CSN EN 12310- | N MDV Pro MDV MDV Pro MDV
1 tolerance tolerance
Smykové odolnost ve CSN EN 12317- | N/5S0mm | MDV Pro MDV MDV Pro MDV
spojich 1 tolerance tolerance
Propustnost vodni pary CSN EN 1931 m MDV Pro MDV MDV Pro MDV
tolerance tolerance
Reakce na ohen CSN EN 13501- |/ Urcit tfidu / Urcit tfidu |/
1+A1
Odolnost proti statickému | CSN EN 12730 | kg > MLV / > MLV /
zatizeni (metoda B)
Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311- | N/50mm | =220 / > 800 /
1
Nejvétsi protazeni CSN EN 12311- | % 22 / 22 /
1
Mnozstvi asfaltové hmoty | CSN 73 0605-1 | g/m? =2 000 / =2500 /
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PRILOHA A

Ve

KALUZE NA KRYTINACH PLOCHYCH ST RESNICH PLASTU

(komentéaF k vybranym élankam CSN 73 1901:2011)

HydroizolaCni asfaltové pasy jsou primarné urCeny pro krytiny, na kterych nestoji
dlouhodobé voda, ktera by pusobila na material pasu v kombinaci s UV zafenim
nebo by vytvarela prostfedi pro rast mikroorganismd. Krytiny z asfaltovych pasu
provedené pfi dodrzeni odpovidajicich technologickych zasad a postupld na
stfechach navrZzenych v souladu s niZze uvedenymi zasadami CSN 73 1901:2011
Navrhovani stfech — Zakladni ustanoveni budou mit pfi pravidelné bézné udrzbé
dlouhou zivotnost.

Na stfechach, které nejsou v souladu s CSN 73 1901, musi investor nebo realizagni
firma zvazit rizika vlivu dlouhodobé stojici vody na spolehlivost a trvanlivost krytiny i
stfechy. Nelze pozadovat uplatnéni zodpovédnosti vyrobce za trvanlivost materialu,
na kteréem dlouhodobé stoji voda (technické feSeni navrhu a realizace stfech je
mozné prfedem zkonzultovat s dodavatelem materialu).

Pro vybudovani celistvé spojité vodotésnici hydroizolani vrstvy je nutné provést
prelozeni jednotlivych asfaltovych pasu v oblasti pfesahu pres sebe, a pochopitelné
také provést spravnym zplsobem montaz asfaltovych pasu, aby byla zajiSténa jejich
vodotésna funkce.

Je bézné, Ze v dusledku prelozeni jednotlivych asfaltovych pasi pres sebe, napf. v
misté pfesahu (pfipadné i jinde, detaily apod.), mohou vzniknout na povlakovée
stfeSni krytiné vySkoveé rozdily, coZ po destich zpusobuje stani vody.

Voda stojici na stfeSe nema Zadny vliv na moznost uplatnéni zaruk na jakost a na
vady materialu v zakonnych terminech.

Citace z CSN 73 1901:2011:

¢l. 8.19.15 Stfecha se navrhuje tak, aby se na povrchu krytiny netvorly kaluze. To
se zajisti dostate¢nym sklonem krytiny. Riziko tvorby kaluzi se musi zohlednit v
navrhu krytiny.

¢l. 8.19.4 Plynulému odtoku vody k okapu, do Zlabd nebo vtokd nemaji branit Zadné
prekazky. Je-li nutné umistit nad rovinu stfechy konstrukce tvofici pfekazky v odtoku
vody (kominy, vytahové Sachty, vzduchotechnické jednotky, vétraci potrubi
kanalizace, snéhové zachytavace, nosné konstrukce solarnich systémd) nesméji
tyto byt v mistech s koncentrovanym tokem vody po stfeSe (UZlabi, Zlaby, blizko u
vtokd).

¢l. 6.6 Pro kazdou stfechu musi byt autorem navrhu stanoven rezim prohlidek,
kontrol, tdrzby a obnovy. Pro kazdou stfechu musi byt vypracovan plan udrzby a
kontroly funkénosti odvodriovacich prvkd véetné lapacu splavenin u paty odpadniho
potrubi.
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PRILOHA B

BARVA HRUBOZRNNEHO B RIDLICNEHO POSYPU
VRCHNICH ASFALTOVYCH PAS U

Vrchni asfaltové pasy pro hydroizolace stfech maji horni povrch, exponovany pfi
zabudovani, kryty hrubozrnnym bfidliénym posypem. Hrubozrnny posyp zajistuje
ochranu asfaltové hmoty pfed ucinky UV zareni.

Hrubozrnny bfidlicny posyp se vyrdbi z drcené pfirodni bfidlice, kterd se pro
vytvoreni rdznych barevnych provedeni pfibarvuje nebo zistava ponechana ve své
pfirodni podobé. Barevnost jednotlivych vrstev zdroje horniny je riznoroda, a proto
muaze mit hrubozrnny posyp, aplikovany na asfaltové pésy, v ¢asové rozdilnych
vyrobnich Sarzich, jiny odstin barvy. Vzhledem k tomu, Ze drcend bfidlice ma formu
Supinek, dopadé pfi vyrobé na pés vzdy v poloZeni v jednom nebo v druhém sméru.
V tomto polozeni je pak i zavalcovana. Po kladeni asfaltovych pasi s posypem na
plochu stfechy pak mdze, z tohoto divodu, opticky pusobit bfidlice stfidavé tmavsi a
svétlejSi dle rozdilného odrazu svétla (Obr. B1). Obdobné nejednotny odstin mlze
mit i pfibarveny posyp na pasech vyrobenych v rdznych Sarzich vyroby.

Barva posypu neni parametrem, vyZzadovanym technickymi normami nebo predpisy
pro asfaltové pasy. Barva posypu nema zadny vliv na vodotésnici funkci, jez je
hlavnim predpokladem funkce zabudovanych asfaltovych pasu a na niz je
poskytovana zaruka.

Obr. B1 Pohled na stejnou partii stfechy z réiznych smért — odstin asfaltového pasu
se méni podle sméru pohledu. Na obrazku vlevo jsou pasy u svétliku tmavsi, na
obrazku vpravo je stejna oblast p/i pohledu z jiného Uhlu svétlejsi.
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PRILOHA C

STANOVENiI MNOZSTVi ASFALTU PODLE €SN 73 0605-1
C.1 Odbér vzork G

C.1.1 Priprava zkuSebnich t éles

ZkuSebni télesa se vyfezou nozem nebo se vyseknou vysekavacim nozem ¢i dutym
prubojnikem z raznych, ndhodné odebranych asfaltovych pasd. Pokud mozno se
nepouziji ruéni nuzky. Do zkuSebni plochy se nezahrnou samolepici plochy s
ochrannou félii nebo papirem.

C.1.2 Oznaéeni zkuSebnich t éles
Kazdé zkuSebni téleso musi byt oznaceno na svém povrchu, patrong, do které se
téleso vklada nebo pfisluSném extraktoru:

— identifikacni udaje davky/Sarze, ze které byl vzorek odebran;

C.1.3 PloSna hmotnost asfaltu

Pro stanoveni ploSné hmotnosti se vyfezou z rliznych asfaltovych pasu tfi zkuSebni
télesa o rozmérech (100 x 100) mm.

ZkuSebni télesa se vyfezou z plochy uréené k vystaveni povétrnostnim podminkam,
vcetné lepiciho systému (pokud je).

C.2 Zkouseni

C.2.1 ZkuSebni podminky

— teplota: (23 £ 2) °C,

— relativni vihkost: (50 + 20) %,

— kondicionovani zkuSebnich téles: alespori 2 hodiny.

C.2.2 ZkuSebni za Fizeni

— Soxhletlv extraktor nebo obdobné zafizeni,

— vahy s pfesnosti vazeni = 0,01 g,

— suSarna s teplotou udrZzovanou pfi (105 + 2) °C,

— doporucena rozpoustédla: trichlorethylen, perchlorethylen, methylenchlorid, toluen
nebo xylen.

C.2.3 ZkuSebni postup

Pripravi se patrona, ktera se vysusSi a spolu s bavinénym nebo obdobnym uzavérem
patrony se zvazi (M1). Do patrony se vlozi zkuSebni téleso (téleso muze byt
rozfezano na casti, pficemz se dba na to, aby byly do patrony vloZeny i odfezky
pfipadné vzniklé pfi pfipravé zkuSebnich téles). Patrona se opatfi bavinénym nebo
obdobnym uzavérem.

Patrona spole¢né se zkuSebnim télesem a uzavérem se zvazi (M2) a vlozi do
extraktoru, kde se umisti tak, aby otvor opatfeny bavinénym uzavérem byl nad
hladinou rozpoustédla.

Extrakce se provadi tak dlouho, az se rozpoustédlo v extraktoru stane bezbarvym.
Patrona se vyjme a susi, nejprve 30 minut na vzduchu a nasledné v susarné pfi
teploté (105 £ 2) °C do konstantni hmotnosti (konstantni hmotnost znamena, Ze
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rozdil mezi tfemi nasledujicimi vazenimi, v intervalu mezi jednotlivymi vazenimi 1
hodina, je menSi nebo roven 0,05 g).

Patrona s uzavérem se zvazi (M3).

Uvedeny postup se zopakuje s obéma zbyvajicimi zkuSebnimi télesy.

C.2.4 Vysledky zkouSky

Pfi zkouSce extrakci se pro kazdé zkuSebni téleso stanovi nasledujici hmotnosti:
— hmotnost zkuSebniho télesa M2 — M1;

— hmotnost asfaltu M2 — M3.

Pro kaZzdé zkuSebni téleso se uvede koneény vysledek v g/m? a vypodita se
aritmeticky pramér ze tfi zkuSebnich téles.

C.3 Protokol o zkouSce
V protokolu o zkouSce musi byt uvedeny alespon tyto udaje:

a) odkaz na tento dokument (TP SVAP 01, Pfiloha C);

b) vSechny udaje nezbytné k identifikaci zkouSeného vyrobku;

c¢) informace o pouzitém zkuSebnim zafizeni, v€etné pouZzitého rozpoustédia;
d) udaje o pfipravé zkuSebnich téles podle kapitoly C.1.1;

e) vysledky zkouSek podle kapitoly C.2.4;

f) datum zkousky (zkousek).
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PRILOHA D

TECHNOLOGIE NATAVENI ASFALTOVYCH PAS U

D.1 Hydroizola €ni asfaltové pasy

Asfaltové pasy jsou tradi¢nim materidlem pro vytvoreni hydroizolacnich konstrukci
staveb. Jsou charakteristické vrstvou hydroizolaéniho materialu — asfaltu na nosné
vloZce vyrobku. Aplikuji se v jedné nebo vice vrstvach. Pfi aplikaci ve vice vrstvach
dochazi plnoploSnym natavenim asfaltu do asfaltu k vytvofeni relativné mocné
tloustky hydroizolaéni konstrukce s vysokou odolnosti proti pusobeni vody i
mechanickému poskozeni.

D.2 Nastroje pro pokladku a klimatické podminky b~ éhem pokladky

SVAP doporucuje pfi montazi asfaltovych pasu pouzivat prisluSsné hofaky na plyn
s odpovidajicim zvonkem a odpovidajici délky. Doporu€uje se pouZivat hofaky
s vétsim zvonkem pro pokladku asfaltovych past v ploSe a hofaky s menSim
zvonkem na natavovani hydroizolaci v detailech. Hofaky je potfeba mit sefizené.

Intenzitu plamene hofaku, dobu nahfivani povrchu asfaltovych past a rychlost
posuvu roli asfaltovych pasl je potfeba upravit pfedevSim s ohledem na klimatické
podminky pfi pokladce a pfi skladovani asfaltovych pasa pfipravenych k aplikaci.
Déle je také nutné prihlédnout k typu a teploté podkladu a typu smési asfaltovych
pasu (jinak se chové asfalt oxidovany, modifikovany elastomery nebo plastomery).

Pro odvijeni roli se pouZivaji vlec¢né tyCe (rozbalovace roli) nebo tzv. hacky, (dilensky
vyrobek z lehkého kovu nebo z oceli tvaru ,,J%).

Pro zlepSeni pfitlaku pfi natavovani se mohou role pfevinout na pomocnou tuhou
trubku (pramér cca 100 mm, délka min. stejna jako Sitka role), ktera zajisti tvarovou
stalost role pfi aplikaci.

Oblasti presahll se doporucuje zavaleCkovat. Pritlacné valecky je obvykle potfeba
chladit vodou.

D.3 PInoploSné nataveni v ploSe

PlnoploSné nataveni asfaltovych pasu je mozné provadét v jednom kroku nebo ve
dvou krocich. Oba zpusoby natavovani asfaltovych pési jsou technologicky
specifické, pro pracovniky - izolatéry prfedstavuji ur€ité vyhody a také nevyhody viz
Postup 1 a 2.

Pro postup 1 a 2 se doporucuje provadét spoje (podélné i Celni) tak, aby byl ve spoji
rovnomérny vytok asfaltu vytvarejici navalek, jako vizualni kontrolni prvek kvality
provedeného spoje. Nedoporucuje se provadét zadné Spachtlovani spoja.

PFi dodrzeni pfislusnych technologickych postupu je mozné provést, v jednom kroku i
ve dvou krocich, kvalitni plnoploSné nataveni asfaltovych pasu.

Pokud se izolatér pohybuje po pravé nataveném pasu, hrozi poskozeni &erstvé
nataveného pasu poSlapanim. PoSkozeni lze pFedejit tak, Ze izolatér vyuzije
pokladku pomoci vie¢né tyCe. Pfi valeCkovani spoje se ma pohybovat po vedlejSim
pasu nebo po nenatavené plose.
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D.4 Postup €. 1
Nataveni asfaltovych pas G v 1 kroku. Plocha pasu i podélny p fFesah pasu je

natavovany najednou.

MozZné& chyba Jak chyb é predejit

* NedostateCné resp. nerovnomérné | ¢ Pfizpusobeni rychlosti pokladky a
nataveni pasu po celé Sifce pasu. natavovani pasu.

* Nedostate¢né svareni presahu, vétSi | « Dusledna kontrola nataveni asfaltu.
riziko vzniku tzv. studenych spojq,
nebo naopak prepaleni vlozky
spodniho pasu v misté pfesahu, nebo
prehrati plochy pasu vedle spoje a
propadnuti ochranného posypu*

* Nesoustfedit se jen na spoj.

Vyhoda

» Jednorazové namahani polyesterovych (P) vliozek teplem.

» Pfi provadéni nataveni asfaltovych pasu v jednom kroku se pracovnik - izolatér
k natavené ploSe nevraci.

v 7,z

» Asfaltové pasy Ize natavovat souvisle (plynule) s vizuélni kontrolou rozehfatého
navalku asfaltu v celé Sifce asfaltovych pasu.

* \/ oblasti podélnych pfesahl vrchnich asfaltovych pasu je potfeba plamenem horaku spalit
jak PE folii na spodnim povrchu odvijeného pasu, tak kryci folii v podélném presahu
poloZzeného pasu.
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D.5 Postup €. 2
Nataveni asfaltovych pas G ve dvou krocich. Nejd Five nataveni pasu v ploSe,
krom & oblasti podélného p Fesahu, tj. prvni krok, a pak v druhém kroku

samostatn & natavovat oblast podélného p

resahu asfaltového pasu.

Mozna chyba

Jak chyb é predejit

Nenavazani dvou etap (krokud)
natavovani - vznik vinitého ukonceni
natavovani plochy pasu. Podél

podélného pfesahu mohou vzniknout
nenatavena mista, oblasti vytvarejici
az ,kanalek".

PoSkozeni posypu a obnazeni
asfaltové hmoty podél presahu.

v rv

V ploSe péas natavit v Sifce cca 85 cm.
V druhém kroku natavovat zbylou
Sifku pasu cca 15 cm s pfesahem
(plati pro Sifku role 1m).

LZlomeni* pasu

Pads se musi béhem natavovani

v druhém kroku jen lehce
nadzvednout, nelamat do pravého
ahlu.

Opakované namahani polyesterovych
(P) vlozek teplem.

Druhy krok zahajit hned po nataveni
pasu v ploSe, dokud je pas jesté

teply.
Ochranny posyp se ale nesmi
zaSlapat do asfaltovych  pasu

(obvykle mezi 1. a 2. krokem je menSi
Casova prodleva)

Nebezpeci nataveni asfaltového pasu
v 1. kroku aZz do oblasti podélného
presahu, riziko Casteéného prilepeni
asfaltovych pasua v oblasti podélného
spoje, obtiznéjsi problematické
natavovani  ¢asteCné  slepenych
presahu v 2. kroku.

Natavovat asfaltovy pas v Sifce cca
85 cm (pfi Sifce role 1m), plamen
hofdku sméfovat od podélného

pfesahu.

Vyhoda

* Moznost koncentrovat pozornost ,jen“ na nataveni pfesahu pasu v ramci 2.
kroku natavovani. Tato oblast je pro vybudovani vodotésné izolace klicova.

* Pro natavovani podélnych (pfi¢nych) pfesahd je mozné vyuzit menSi horak.
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D.6 Neprova fené hydroizola €ni souvrstvi

* Navzajem neprovafené asfaltové pasy, které mohou vzniknout v oblastech za
podélnymi pfesahy asfaltovych pasu nebo pfi nedisledném natavovani v celé
ploSe asfaltovych pasu nelze povazovat za souvrstvi dvou nebo vicevrstvych
skladeb asfaltovych pasu. Jedna se o neceloploSné spojené a samostatné
hydroizolaéni vrstvy. PFi poruchach tésnosti spoju nebo perforace vrchniho pasu
se pak voda dostava do pomérné rozsahlych oblasti souvrstvi.

* V oblastech, kde nedoSlo k nataveni dvou vrstev asfaltovych past, muaze
v pribéhu roku dochéazet ke kondenzaci vodni pary a ke vzniku zvinéni
asfaltovych pasu. Dale maze v disledku teplotnich zmén a mechanickych napéti
ve stfeSnim plasti, vyvolanych dotvarovanim asfaltovych pasu nebo dilatacemi
tepelnych izolant(, dochazet ke zvinéni hydroizolaci.

D.7 Kontrola plnoplosného nataveni asfaltového pasu na pas podkladni:
Akusticky - posuv kulicky

Opticky — pohledem, hledani nerovnosti povrchu (mimo oblasti pfesahu)
Kontrola pfesahud - mechanicky - pomoci tupé izolatérské Spachtle

Sonda — rozfiznuti souvrstvi pasu

D.8 Pravidla pro montaz asfaltovych pas  na svislych plochach a detailech:

Role asfaltovych pasu na svislych plochach u detaild se doporucuje odvijet zdola
nahoru. Pro natavovani asfaltovych pasu je potfeba pro detaily pouzivat horak
s menSim zvonkem a pfislusné naradi, vale€ek, izolatérskou Spachtli.

Asfaltové pasy je nutné u detaill prekladat pfes sebe takovym zplsobem, aby bylo i
v koutech, rozich, hranach, u vpusti a v oblasti prostupt zajisténo vodotésné
provedeni montaze hydroizolaci.

Natavovani vrchnich asfaltovych pasu shora s ochrannym posypem z drcené bfidlice
se v oblasti pfiénych pfesahl a hlavné u detail doporucuje provadét:

* nejdfive vymezit oblast pro nataveni pfesahu, napfiklad prknem, oblast
pricného pfesahu lehce zahfat a izolatérskou Spachtli zatlacit ,utopit* drcenou
bfidlici do asfaltové smési (nad nosnou vioZzkou) asfaltového pasu;

e poté provést nataveni ,svareni“ asfaltovych pasu v oblasti pficného presahu.

Natavovani pficneho presahu:

Obr. D1 Nahfati povrchu a zatlaceni Obr. D2 Nataveni pri¢ného pfesahu
drcené bridlice do asfaltové hmoty

Pokladka asfaltovych paslt se provadi s vystfidanymi spoji, tedy na vazbu. Spoje
hydroizolaci pak vychazeji ve tvaru T (Obr. D3). Spoje ve tvaru X jsou Spatné (Obr.
D4)
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spravné

Spatné !!!

Obr. D3 Spoje tvaru T - spravné Obr. D4 Spoje tvaru X - Spatné
PFi natavovani asfaltovych pasu je i ve sméfovani hofaku na odvijenou roli rozdil

s ohledem na betonovy podklad nebo na hydroizolace nad pénovym polystyrénem
(obr. D5).

o
———

eton
Obr. D5 Sméfovani plamene pfi natavovani na betonu (vlevo) a EPS (vpravo)

D.9 Bezpe énost
PFi provadéni stfech je nutné dodrzovat platné predpisy souvisejici s bezpeénosti
prace, poZarnimi pfedpisy. lzolatéfi musi pouzivat ochranné pomaucky.
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PRILOHA E

LEPIDLA PRO LEPENI ASFALTOVYCH PAS U K
PODKLADU

Stanovisko Svazu vyrobc G asfaltovych pas G v CR zvefejnéné 20.5.2015 na
www.asfaltovepasy.cz

Setkdvame se s aplikacemi asfaltovych pasu pomoci riznych polyuretanovych pén
nebo lepidel, ktera nejsou pro tyto Ucely ur€ena a ani jejich vlastnosti nejsou pro
Ucely stabilizace asfaltovych pasu vhodné. Proto Svaz vyrobcl asfaltovych pasa v
CR poskytuje nasledujici stanovisko k lepidldm pro lepeni asfaltovych pasu:

» Pro lepeni asfaltovych pasi ve skladbach stfech pomoci PU lepidel se musi
pouzivat lepidla, kterd jsou jejich vyrobci nebo vyrobci asfaltovych pasu
uréena pro tyto ucCely. Pouzitelnost, pokyny k pokladce a davkovani se fidi
pokyny vyrobce lepidla nebo asfaltového pasu.

* Lepené asfaltové pasy musi byt vhodné pro technologii stabilizace lepenim.
Obvykle se jedn& o asfaltové pasy s textilii nebo jemnym mineralnim posypem
na spodni strané. Nevhodné jsou pasy s PE nebo jinou folii na spodni strané,
pokud vyrobce lepidla nebo asfaltového pasu tuto aplikaci v navodu k pouziti
pfimo neuvadi.

» PFi pouziti nevhodnych lepidel nebo jejich nevhodnym pouZzitim mudZze dojit
k nesplnéni pozadovanych funkci stfeSniho plasté nebo jejich naruSeni napf.
vlivem G¢&inkd sani vétru.

* Pomoci PU lepidel stabilizujicich asfaltovée pasy neni mozné dosahnout

vodotésnosti asfaltovych pasu v prfesazich. Technologie zajisténi vodotésnych
spoju se Fidi pokyny vyrobce asfaltového pasu.

Toto prohlaSeni se vztahuje na feSeni plochy stfechy i detail stfechy.
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